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Read these instructions carefully! Keep the document within easy access of operators. It is important
that operators understand these warnings and instructions before using the product.

SAFETY & WARNINGS

Select a proper size clamp for the job/lifting application. Determine the weight of the plate or steel
structure to be lifted.

Do not exceed the limited working load shown in the WLL diagram. Plate thickness must be within the
grip range of the clamp. In some cases, with hardened plates, light plates (less than 1/5 of capacity
marked on the clamp) and thin plates (less than 1/4 of the maximum clamping range), the clamping
force of the clamp will be reduced. In these cases, confirm that the clamp has a positive grip before
lifting.

Inspect the clamp before each use; if cam or pad teeth are worn, or if the clamp is damaged, DO NOT
USE it.

All the markings on the clamp must be legible.

All personnel must stand clear of the load while it is being lifted or moved.

Lift the load slowly and steadily. Do not bounce or jerk the load.

Use the clamp with correct manners and read the following instructions for lifting and clamping
manners.

Never use the clamp on material other than steel.

When operating with clamps, always maintain a firm footing and only operate from a location that will
be always safe.

Before lifting the load, confirm that the clamps are in good condition and functioning properly.

Always protect the surface of the cam and pad from weld spatters or other damaging contaminants.
The surface of the load must always be clean and free of scale, grease, paint, dirt and coating or other
foreign matters that can reduce friction.

Note that the service life of clamps is reduced considerably when stainless steel sheets or high-tensile
steel are clamped. Do not use clamps for hard steel (30 HRC or higher).

Never vertically lift material that tapers towards the edge.

Never lift more than one steel plate at a time.

Always use slings correctly. Pay special attention to the correlation between the lifting angle and the
rated load.

Never operate clamps unless the load is properly centered.

After the load has been lifted a few centimeters, confirm that the load is well balanced.

Never allow the operator’s attention to be diverted when operating with clamps and never leave the
suspended load unattended.

Do not use the clamp as a suspension element.

Do not modify the product.

The clamp is only suitable for use in normal atmospheric conditions, not in acid environment or at
high/extreme temperatures.

Only use genuine parts when repairing clamps.

Make sure that the lifting accessories that are to be attached to the clamp are legitimate and of the
adequate capacity.
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WORKING LOAD LIMIT (WLL) & REDUCTION

Product code WLL (t) 0°- 45°
LTTSCCO05 0,5
LTTSCCO075 0,75
LTTSCC15 1,5
LTTSCC3 3,0
LTTSCC6 6,0

CORRECT MANNERS OF USING VERTICAL LIFTING CLAMPS

¢ Insert the steel plate all the way into the clamp jaw.

e When the center of gravity is hard to locate;
Lift at three points as shown beside. Calculate
as two-point lift as third leg might remain

unloaded.

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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o When gripping an object placed horizontally, set the

clamp by directing the screw upward (and the pad
down). If set reversely, the state of the screw cannot
be visually observed, and it would be very dangerous.
Reduce the WLL according to “Working load limit &
Reduction” section.

WRONG MANNERS (DANGEROUS - DO NOT DO THIS)

o Two-point lifting by using only one rope (unbalance).
e Side gripping / side loading.

o Lifting offset center of gravity.

e One-point lifting of a long object.

¢ Insufficient gripping — The plate is not reaching the bottom of
the jaw or the screw is not tightened.

¢ Lifting more than one plate simultaneously.
e Overloading.

e Pulling out a plate from a stack.

Other cautions: Do not lift an object exceeding the clamping range.
Do not weld electrically the plate being lifted by the clamp.

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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OPERATION METHOD

1.

Lower the clamp onto the plate (object to be lifted). Be sure that
the end of the plate touches the bottom of the body. When lifting
from horizontal, place the pad side of the jaw under the plate and
reduce the WLL.
Turn the screw clockwise until the minor center-ring on the cam
touches the plate.
Tighten the screw further with the furnished handle;

e over5Nm: LTTSCCO05

e over 35 Nm: LTTSCCO075 - LTTSCC6

Increase initial tightening force when lifting thicker or heavier
objects. Always ensure an adequate grip.

Note! To prevent unintentional loosening of the screw, remove the handle
from the screw after the clamp has been tightened. However, 0,5 t model
is equipped with a fixed handle, so special attention should be paid to
ensure that it will not contact anything which could lead to accidental
loosening of the screw.

When starting to lift:

Object Cam

Pad \ >y / / e

b

"
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Center-ring

Minor center-ring touches upon the plate and the cam is vertical against the axis center of the screw.

When loaded:

Cam swivels in proportion to the load applied and teeth edges of the cam bite into the plate firmly to

grip strongly.

4. When detaching the plate, lower the plate on the ground slowly. After that, loosen the screw.

WARNING:

e Do not loosen the screw until the plate is at rest and on a flat surface.
o Excessive loosening operation makes the cam detach from the screw.

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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MAINTENANCE, REPAIR & STORAGE

Check periodically, repair and replace parts and use correctly in order to use the clamps over the full service
life safely. A thorough inspection at least every 12 months shall be carried out and recorded.

Common check points:

Check that the main body is free from cracks, deformation and damages.
Make sure the opening is normal.

Check if the shackle or shackle bolt is distorted.

Check the shackle pin hole for widening or looseness.

Check cam and pad teeth for defect or wear.

Check the screw for bends or wear.

Check the performance of the tightening lock.

Make sure the markings on the clamp are clearly legible.

Check all the listed items. Most items may be checked visually or by touching. To measure wear and opening,
use slide calipers or the like to obtain precise measurements. Inspect according to the checking standard.

DISCARD:

Discard the clamp if obvious flaw or distortion is found in the main body. Defects in the main body cannot be
repaired in the light of safety. The main body may be cracked of deformed only after several uses if it is used
incorrectly. Dent or deformation of main body or widening of opening may be caused by overload or wrong
manner of use.

REPLACE:
If the shackle is deformed, replace it immediately.

When cam or pad teeth are worn or damaged, replace them immediately. The wear rate is accelerated when
stainless steel or other hard material is clamped. When plates of same thickness are continuously clamped,
only particular teeth will be worn quicker.

Besides, replace the screw and other parts according to the checking standard.

Lubrication: Periodic lubrication is required for moving parts (screw and cam holder/spherical end). However,
do not lubricate the gripping surfaces (i.e. cam and pad teeth) — always keep them completely clean.

Storage: Keep the clamp clean and store it indoors protected against corrosion and mechanical impacts.
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REPLACEMENT PARTS AND FITTINGS

Replacement procedure for cam and pad

Part no. Part name
SHACKLE ASSEMBLY bisassembling
5 Shackle PAD: Take out by loosening the cap screw (8) and nut (9).
6 Bolt for shackle CAM: Turn back the screw (2) and hit the rear part of the cam (3)
T Cotter pin slightly with a hammer.
Reassembling
3-10 Cam - Stopring | CAM:
1. Stand the body with pad side down.
PAD ASSEMBLY
2. Place the new cam (3) and the stop ring (10) between the pad
4 Pad and the screw.
8 Hex. socket head
cap screw 3. Turn the screw (2) until the cam sets in place.
9 Nylon nut
4. Check the cam movement.
SCREW ASSEMBLY
PAD: Set a new pad and tighten with the cap screw (8) and nut
2 Screw 9).
Handle

Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
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STANDARDS FOR CHECKING CLAMPS

measure the amount of
wear.

Visually check for broken
cam teeth.

SECTION INSPECTION METHOD PERMISSIBLE LIMIT CAUSES OF THE TROUBLE
BODY Visually check or use color | Replace when cracks -Overloading
dyes to locate cracks. are found. -Changes in the material
structure caused by exposure
Measure the displacement | Replace when the to heat
of the center of the screw displacement of the -Fatique from repeated use
to determine the amount of | center of the screw
elongation. exceeds 2 mm. -Too large hoisting angle
SCREW Visually check or use color | Replace when cracks -Overloading
dyes to locate cracks. are found. -Dynamic loads
Visually check for bends in | Replace when the
the screw. movement is not
smooth, or when the
displacement of the
screw center is large.
Visually check for wear or | Replace when the -Natural wear from use
damage on the screw. displacement or the play | -Insufficient lubrication
becomes large.
CAM Visually check and -Natural wear from use

Width of wear

&

Permissible limit of width
of wear: under 0,5 mm

Below 1/6 of D

-Wear from clamping hardened
material

-Wear from clamping hardened
material
-Overloading

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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deformation.

Visually check or use
color dyes to locate
cracks.

Measure the bolt hole for
wear and deformation.

Replace when the
clearance becomes
narrow and prevents the
shackle from rotating
smoothly.

Replace when cracks

are found.

Replace when the wear
exceeds 0,5 mm.

wear below
0,5 mm

SECTION INSPECTION METHOD PERMISSIBLE LIMIT CAUSES OF THE TROUBLE
PAD Visually check and Width of wear -Natural wear from use
measure the amount of B | -Wear from clamping
wear. hardened material
Permissible limit of width
of wear: under 0,5 mm
Below 1/6 of D
_ -Wear from clamping
Visually check for broken hardened material
pad teeth. -Overloading
SHACKLE Visually check for -Overloading

-Too large hoisting angle

-Overloading

-Insufficient lubication

Lifting Solutions Group
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Visually check and
measure for bends and
other forms of
deformation.

SECTION INSPECTION METHOD | PERMISSIBLE LIMIT CAUSES OF THE TROUBLE
SHACKLE Measure the shaft and Replace when the clearance | -Natural wear from use
BOLT check for wear. between the shaft and hole -Insufficient lubrication

exceeds 1mm, or when the
play of the cam becomes
large.

T

f

under 0,5 mm

-Overloading

Lifting Solutions Group
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Lue nama ohjeet huolellisesti! Sailyta ohjeet kayttajien saatavilla. On tarkeaa, etta kayttajat ymmartavat
nama varoitukset ja ohjeet ennen tuotteen kayttamista.

TURVALLISUUS JA VAROITUKSET

Valitse ty6hoén sopivan kokoinen tarrain. Selvitd nostettavan levyn tai terdsrakenteen paino.

Ala ylita tydkuormakaavioissa esitettyd suurinta sallittua kuormitusta. Levyn paksuuden pitaa olla
tarraimen tarttumisvalin sisalla. Joissain tapauksessa, kuten karkaistut levyt, kevyet levyt (alle 1/5
tarraimeen merkitysta nostokyvysta) ja ohuet levyt (alle 1/4 tarraimeen merkitysta nostokyvysta),
tarraimen kiinnitysvoima on pienempi. Vahvista silloin ennen nostamista, etta tarrain on varmasti kiinni.
Tarkasta tarrain ennen jokaista kayttokertaa. Jos leuka tai hampaat ovat kuluneet tai jos tarrain on
vahingoittunut, ALA KAYTA SITA.

e Tarraimen kaikkien merkintdjen pitda olla luettavissa.
o Kaikkien tyontekijoiden pitda pysya aina turvallisella etaisyydelld nostettavasta tai liikkuvasta taakasta.
o Nosta kuorma hitaasti ja vakaasti. Valta nykivia liikkeita.
o Kayta tarrainta oikein ja lue seuraavat ohjeet.
e Al3 kayta tarrainta muille kuin terdsmateriaaleille.
o Kun kaytat tarraimia, sailyta aina tukeva asento ja toimi turvallisesta paikasta.
o Ennen kuin nostat taakan, varmista, etta tarraimet ovat hyvassa kunnossa ja toimivat oikein.
e Suojaa leukaa ja vastanastaa/tyynya hitsausroiskeilta ja muulta lialta. Nostettavan kuorman pinnalla
ei saa olla rasvaa, maalia tai muuta kitkaa vahentavaa likaa.
e Ota huomioon, ettd ruostumatonta tai suurlujuusterdstd olevien levyjen kiinnittdminen lyhentaa
merkittavasti tarraimien kayttikaa. Ala kayta tarraimia kovalle terakselle (30 HRC tai yli).
e Al3 nosta pystysuunnassa reunan suuntaan viistettyd materiaalia.
o Nosta vain yksi teraslevy kerrallaan.
e Kiinnita raksit oikein. Kiinnita erityista huomiota nostokulman ja nimellistaakan valiseen suhteeseen.
e Ala kéyta tarraimia, ellei taakka ole keskitetty oikein.
¢ Kun taakkaa on nostettu muutama senttimetri, varmista, etta se on tasapainossa.
o Kayttajan pitda aina tarkkailla tarraimia. Riippuvaa taakka ei saa jattda koskaan ilman valvontaa.
e Ala kéyta tarrainta ripustuselementtina.
e Al4 tee mitddn muutoksia tarraimeen.
e Tarrain sopii kaytettdvaksi normaaleissa ilmasto-olosuhteissa, ei korkeissa (/aari-) [ampdtiloissa tai
altistettuna kemikaaleille/hapoille.
o Kayta vain alkuperaisia varaosia.
o Varmista, ettd tarraimeen Kkiinnitetyt nostoapuvalineet ovat maaraysten mukaisia, ja etta niiden
kapasiteetti on riittava.
Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
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TYOKUORMAT & KAPASITEETIN ALENEMINEN

Tuotekoodi Tyokuormaraja (t) 0°- 45°

LTTSCCO05 0,5

LTTSCCO075 0,75

LTTSCC15 1,5 90° 90°
LTTSCC3 3,0
LTTSCC6 6,0

PYSTYSUUNTAISTEN RUUVITARRAIMEN OIKEAT KAYTTOTAVAT

e Tyobnna teraslevy tarraimen kitaan pohjaan saakka.

e Kun painopistettd on vaikea paikallistaa,
nosta kolmesta kohdasta kuvassa esitetylla
tavalla. Kayta laskennan perusteena
kuitenkin kaksipistenostoa, silla kolmas
haara saattaa jaada ilman varsinaista
kuormitusta, jolloin kaksi muuta kantavat
koko taakan.

Haklift Oy
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Kun tartutaan vaakasuoraan kohteeseen, aseta tarrain niin, etta ruuvi on yléspain (ja tyyny alaspain). Jos
tehdaan painvastoin, ruuvin asentoa ei voida tarkkailla, mika
on vaarallista. Alenna tydkuormarajaa "Ty6kuormat &
Kapasiteetin aleneminen”

-kaavion mukaisesti.
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VAARAT TAVAT (VAARALLISTA — ALA TEE NAIN)

¢ Nosto kahdesta pisteesta vain yhdella vaijerilla (epatasapaino).

e Tarttuminen sivuttain / sivuttaiskuormitus.

¢ Nosto ilman painopisteen kohdistamista.

e Pitkan esineen nostaminen yhdesta kohdasta.

o Riittdmaton tartunta — levy ei ulotu tarraimen pohjaan saakka Tarttuminen

tai ruuvia ei ole kiristetty. sivuttain
o Nostetaan yhta aikaa useampi levy.
e Ylikuormitus.

e Levyn vetdminen pinosta.

Muita varoituksia: Al nosta liian suurta esinettad. Al hitsaa sdhkoisesti
tarraimella nostettua levya.

Nosto ilman
painopisteen
kohdistamista

Haklift Oy
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KAYTTOTAPA
1. Laske tarrain levylle (nostettavalle kohteelle). Varmista, etta levyn
reuna koskettaa tarraimen kidan pohjaa. Kun nostetaan vaaka-
asennosta, aseta tyynypuoli levyn alle ja alenna tydkuormarajaa.
2. Kierra ruuvia myo6tapaivaan, kunnes leuan pieni keskitysrengas
koskettaa levya.
3. Kirista ruuvia kahvalla;

e yli5 Nm: LTTSCCO05
e yli 35 Nm: LTTSCCO75 - LTTSCC6

Suurenna kiristysvoimaa, kun nostetaan paksumpia tai
raskaampia esineitd. Huolehdi aina riittdvastd pidosta
/kiinnityksesta kappaleita kasiteltdessa.

Huom! Ruuvin tahattoman Idystymisen ehkaisemiseksi irrota kahva
ruuvista sen jalkeen, kun tarrain on Kiristetty. 0,5 t -malli on kuitenkin
varustettu kiinteadlld kahvalla, joten on kiinnitettava erityistd huomiota

siihen,

ettei siihen kohdistu kontaktia, mika voisi johtaa ruuvin

tahattomaan avautumiseen.

Noston aloittaminen:

Vasta-  Kappale

nasta/ .
R
tyyny \{ i / uuvi

Pieni keskitysrengas koskettaa levya ja leuka on vaakasuorassa ruuvin keskiakseliin nahden.

Kuormitettuna:

Leuka kdantyy taakan mukaan ja leuan hampaat pureutuvat lujasti taakkaan.

Levyn irrottamiseksi laske se hitaasti alas tukevalle alustalle. Avaa sitten ruuvi.

VAROITUS:

e Al3 avaa ruuvia, ennen kuin levy on tukevasti tasaisella pinnalla.

e Jos ruuvia l6ysataan liikkaa, leuka irtoaa ruuvista.

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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KORJAUKSET, KUNNOSSAPITO & VARASTOINTI

Tarkasta laite saanndllisesti. Tarvittaessa korjaa se. Kayta tarrainta oikein pidentddksesi sen kayttoikaa.
Tarraimelle tulee suorittaa ja dokumentoida perusteellinen tarkastus vahintaan kerran 12 kuukaudessa.

Yleiset tarkastuskohdat:

Varmista, ettei tarraimen runko ole murtunut, muuttanut muotoaan eika vaurioitunut.
Varmista, etta tarrain avautuu normaalisti.

Tarkista, onko sakkeli tai sakkeliruuvi vaantynyt.

Tarkista, onko sakkelitapin reika valjentynyt.

Tarkista, ovatko leuan ja vastanastan/tyynyn hampaat kunnossa.

Tarkista, onko ruuvi vaantynyt tai kulunut.

Tarkista kiristysmekanismin toiminta.

Varmista, etta tarraimen kaikki merkinnat ovat luettavissa.

Tarkista kaikki mainitut kohteet. Useimmat kohteet voi tarkistaa silmamaaraisesti tai koskettamalla. Mittaa
kuluma ja avautuma harpilla/tyontdmitalla tai vastaavalla tydkalulla, jotta saadaan tarkat mittaustulokset.
Tarkasta standardin mukaan.

HYLKAAMINEN:

Hylkaa tarrain, jos siind on ilmeisia vikoja. Rungon vikoja ei voi korjata turvallisesti. Runko voi olla vaantynyt
vain, jos tarrainta on kaytetty vaarin useita kertoja. Rungon vaantyminen/muodonmuutos tai avautuman
laajeneminen voi johtua ylikuormituksesta tai kayttovirheesta.

OSIEN VAIHTAMINEN:

Jos sakkeli on vaantynyt tai muuttanut muotoaan, vaihda se heti.

Jos leuan tai tyynyn hampaat ovat kuluneet tai vahingoittuneet, osat pitdad vaihtaa valittdmasti. Kuluminen
nopeutuu, kun kiinnitetddn ruostumatonta terasta tai muuta kovaa materiaalia. Kun kiinnitetdan jatkuvasti
saman paksuisia levyja, tietyt hampaat kuluvat nopeammin.

Tarvittaessa my0s ruuvi ja muut osat tulee vaihtaa tarkastusnormin mukaisesti.

Voitelu: Liikkuvien osien (ruuvi ja leukapidike/pallomainen paa) saannéllinen voitelu on tarpeen. Ala
kuitenkaan voitele tartuntapintoja (ts. leuan ja vastanastan hampaita) — pida ne aina taysin puhtaina.

Sailytys: Sailyta tarrain puhtaana sisatiloissa suojattuna korroosiolta ja mekaanisilta iskuilta.
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VARAOSAT

Osanro. Osan nimi
SAKKELIKOKONAISUUS

5 Sakkeli

6 Sakkelin pultti

11 Sokka

3-10 Leuka -

varmistinrengas
TYYNYKOKONAISUUS

4 Vastanasta/tyyny

8 Kolokantaruuvi

9 Nailonmutteri

RUUVIMEKANISMI
2 Ruuvi
7 Kahva

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International

Leuan ja vastanastan/tyynyn vaihtaminen

Purkaminen
VASTANASTA/TYYNY: Avaa ruuvi (8) ja mutteri (9).

LEUKA: Lbéysaa ruuvia (2) ja lyd leuan (3) takaosaan kevyesti
vasaralla.

Kokoaminen
LEUKA:

1. K&anna runko seisomaan tyynypuoli alas pain.

2. Aseta uusi leuka (3) ja varmistinrengas (10) tyynyn ja ruuvin
valiin.
3. Kierra ruuvia (2), kunnes leuka asettuu paikalleen.

4. Tarkista leuan liikkuvuus.

VASTANASTA/TYYNY: Aseta uusi tyyny ja kirista ruuvilla (8) ja
mutterilla (9).

Haklift Oy
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TARRAIMEN TARKASTUS

ja mittaa kuluneisuus.

Tarkista, ovatko hampaat
ehjat.

OSA TARKASTUSTAPA SALLITTU RAJA ONGELMIEN SYITA
RUNKO Tarkasta silmémaaraisesti | Vaihda, jos havaitaan - Ylikuormitus
tai etsi saroja vareilla. sargja. - Materiaalin rakenteen
muuttuminen kuumenemisen
Selvita laajeneminen Vaihda, jos ruuvin vuoksi
mittaamalla ruuvin keskikohta on siirtynyt - Vasyminen toistuvan kayton
keskikohdan siirtyminen. yli 2 mm. jalkeen
- Liian suuri nostokulma
RUUVI Tarkasta silmémaaraisesti | Vaihda, jos havaitaan - Ylikuormitus
tai etsi saroja vareilla. sargja. - Dynaamiset kuormitukset
Tarkista, onko ruuvi Vaihda, jos liike ei ole
taipunut. tasainen tai jos ruuvin
keskikohta on siirtynyt
likaa.
Vaihda, jos siirtyma tai
Tarkista ruuvin kunto. valys on liian suuri. - Luonnollinen kuluminen
- Riittdmaton voitelu
LEUKA Tarkista silmamaaraisesti - Luonnollinen kuluminen

Kuluminen

a7

Sallittu kuluminen: alle
0,5mm

Alle 1/6 halkaisijasta

- Karkaistun materiaalin
kiinnittamisen aiheuttama
kuluminen

- Karkaistun materiaalin
kiinnittamisen aiheuttama
kuluminen

- Ylikuormitus

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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onko muodonmuutoksia.

Tarkasta silmamaaraisesti
tai etsi saroja vareilla.

Mittaa pultinreian
kuluneisuus ja muoto.

k|8
Vaihda, kun valys on niin

pieni, ettei sakkeli pyori
vapaasti.

Vaihda, jos havaitaan
saroja.

Vaihda, jos kuluneisuus
on yli 0,5 mm.

kuluma alle
0,5 mm

OSA TARKASTUSTAPA SALLITTU RAJA ONGELMIEN SYITA
VASTANAS- | Tarkista siimamaéaaraisesti Kuluminen - Luonnollinen kuluminen
TA/TYYNY ja mittaa kuluneisuus. _>1 |=— - Karkaistun materiaalin
kiinnittamisen aiheuttama
/ 74 ////1 kuluminen
Sallittu kuluminen: alle
0,5 mm
Alle 1/6 halkaisijasta
Tarkista, ovatko hampaat B _
ehjat. - Karkaistun materiaalin
kiinnittamisen aiheuttama
kuluminen
- Ylikuormitus
SAKKELI Tarkista silmamaaraisesti, - Ylikuormitus

- Liian suuri nostokulma

- Ylikuormitus

- Riittamaton voitelu
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Tarkista silmamaaraisesti
muodonmuutokset.

OSA TARKASTUSTAPA SALLITTU RAJA ONGELMIEN SYITA
SAKKELIN Mittaa varsi ja tarkista Vaihda, kun varren ja reian - Luonnollinen kuluminen
PULTTI kuluneisuus. valinen valys on yli 1 mm tai | - Riittdmaton voitelu

kun nokan valys on liian
suuri.

/]
¥

alle 0,5 mm

- Ylikuormitus
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Las dessa instruktioner noggrant! Férvara instruktioner inom rackhall for operatoérer. Det ar viktigt att
operatorerna forstar dessa varningar och instruktioner innan de anvander produkten.

SAKERHET & VARNINGAR

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International

Valj en klamma av lamplig storlek for lyftet. Faststall vikten plattan eller stalstrukturen som ska lyftas.
Overskrid inte den hogsta tillatna lasten enligt WLL diagrammet. Plattans tjocklek maste vara inom
klammans greppomrade. | vissa fall med hardade plattor, latta plattor (mindre an 1/5 av kapaciteten
som star pa klamman) och tunna plattor (mindre &n 1/4 av klammans maximala greppomrade) kommer
kraften hos klamman att minska. Sakerstall i dessa fall att klamman har ett tillrackligt grepp innan lyft.
Inspektera kldamman innan anvandning; ANVAND DEN INTE om tander eller ndgon annan del av
kldamman ar skadad.

Alla markeringar pa klAmman maste vara lasbara.

All personal maste sta pa avstand fran lasten nar den lyfts eller flyttas.

Lyft lasten lugnt och stadigt. Undvik att studsa eller rycka i lasten.

Anvand klamman pa ratt satt och Ias instruktionerna for lyft och anvandning.

Anvand inte kldamman pa nagot annat material &n stal.

Sta stadigt vid anvandning av klamman och manévrera den endast frdn en saker plats vid alla
tidpunkter.

Sakerstall att klamman ar i bra skick och fungerar korrekt innan lyft av lasten.

Skydda alltid ytan hos kammen och dynan fran svetsningar och andra skadliga kontaminationer. Ytan
hos lasten maste alltid vara ren och fri fran oxidation, smoérjmedel, farg, smuts, belaggning och andra
frammande amnen som kan minska friktionen.

Notera att livslangden hos klamman minskar avsevart nar plattor av rostfritt stal eller stadl med hoéga
draghallfasthet klams at. Anvand inte ihop med hart stal (30 HRC eller hogre).

Lyft aldrig material som avsmalnar ut mot kanterna vertikailt.

Lyft aldrig mer an en stalplatta at gangen.

Anvand alltid lyftredskap pa ratt satt. Var sarskilt uppmarksam pa korrelationen mellan lyftvinkeln och
marklasten.

Anvand aldrig klammor om inte belastningen ar korrekt centrerad.

Bekrafta att lasten &r valbalanserad efter att ha lyft den ett par centimeter.

Lat aldrig operatérens uppmarksamhet avledas under anvandning av kldmman och lamna aldrig den
upphangda belastningen obevakad.

Anvand inte klamman som upphangningselement.

Modifiera inte produkten.

Klamman lampar sig for anvandning under normala klimatférhallanden, inte vid hdga/extrema
temperaturer eller i sura miljoer.

Anvand endast original delar vid reparation av klamman.

Sakerstall att lyfttillbehéren som ska fastas pa klamman ar lampliga och av tillracklig kapacitet.

Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
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www.haklift.com



MAX TILLATEN LAST (WLL) & REDUKTION

Produktkod Max tillaten last (t) 0°- 45°
LTTSCCO05 0,5
LTTSCCO075 0,75
LTTSCC15 1,5

LTTSCC3 3,0

LTTSCC6 6,0

KORREKT ANVANDNING AV VERTIKAL LYFTKLAMMA

e Satt in stalplattan sa att den bottnar i klamman.

e Nar tyngdpunkten &r svart att hitta — lyft fran
tre punkter sdsom visas pa bilden bredvid.
Berakna som 2-partigt lyft enar det tredje

benet kan forbli obelastat.

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International

90°

90°
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e Nar ett foremal som ar placerat horisontellt klams fast ska klamman fastas genom att rikta skruven

uppat (och dynan nedat). Vid fastning omvant kan
skruvens tillstdnd inte O6vervakas vilket ar mycket
farligt. Reducera tilldten arbetslast i enlighet med
diagrammet ”Max tillaten last (WLL) & Reduktion”.

R

FELAKTIG ANVANDNING (FARLIGT — GOR INTE DETTA)

e Tvapunktslyft med hjalp av endast en stallina (obalans).

e Sidogrepp / lateral belastning.
e Lyft da tyngdpunkten ej &r i linje med krankroken.

e Enpunktslyft av ett langt foremal.

e Otillrackligt grepp — plattan nar inte botten av kaken eller

sa ar skruven inte atdragen.
e Lyft av mer an en plat samtidigt.
e Overbelastning.

e Utdrag av platta fran stapel.

Andra forsiktighetsatgarder: Lyft inte féremal som OGverskrider
spannomradet. Svetsa inte pa plattan som lyfts av klamman elektriskt.

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International

Sidogrepp

Tyngdpunkten
ej i linfje med
krankroken
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ARBETSMETOD

1.

2.

3.

Sank klamman mot plattan (foremalet som ska lyftas). Sakerstall
att plattans kant bottnar helt i kldmman. Placera dynan under
plattan vid horisontellt lyft och reducera WLL.
Vrid skruven medurs tills den mindre centerringen pa kammen
ror vid platen.
Dra at skruven ytterligare med handtaget;

e Over 5 Nm: LTTSCCO05

e Over 35 Nm: LTTSCCO075 - LTTSCC6

Oka initial atdragningskraft vid lyft av tjockare eller tyngre
foremal. Sakerstall alltid tillracklig fastsattning.

Obs! For att forhindra oavsiktlig lossning av skruven, ta bort handtaget
fran skruven efter att klAmman har dragits at. 0,5 t -modellen ar dock
utrustad med ett fast handtag, s& man bor vara sarskilt uppmarksam pa
att den inte kommer i kontakt med nagot som kan leda till att skruven
lossnar av misstag.

Vid start av lyft:

Foremal Kam

Dyna \ - / Skruv

Centerring

Den mindre centerringen ror vid plattan och kammen ar vertikal mot skruvens axelcentrum.

Under belastning:

Kammen svanger i proportion till belastningen som appliceras och kanterna hos téander p4 kammen

biter in i plattan for ett fast grepp.

4. Sank plattan langsamt mot marken vid lossande av plattan. Lossa skruven darefter.

VARNING:

e Lossa inte skruven férran plattan vilar mot en plan yta.
e Overdrivet lossande far kammen att lossna fran skruven.

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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UNDERHALL, REPARATION & LAGRING

Kontrollera regelbundet, reparera och byt ut delar och anvand klamman pa ratt satt for en saker anvandning
under hela dess livslangd. Grundlig inspektion ska utféras minst var 12:e manad och registreras.

Vanliga kontrollpunkter:

Kontrollera att kiamman ar fri fran sprickor, deformation och skador.
Sakerstall att 6ppningen ar normal.

Kontrollera om schackeln eller dess bult ar deformerad.

Kontrollera schackelns pinnhal efter utvidgning och glapp.
Kontrollera kammen och dynans tander efter defekter och slitage.
Kontrollera skruven efter béjningar och slitage.

Kontrollera prestandan hos atdragningslaset.

Sakerstall att markningarna pa klamman ar lasbara.

Kontrollera alla de listade punkterna. De flesta punkterna kan kontrolleras visuellt eller via berdring. For att
mata slitage och Oppningsmatt, anvand skjutmatt eller liknande for exakta matt. Inspektera enligt
standardférfaranden for kontroll.

KASSERA:

Kassera klamman om uppenbart fel eller deformationer finns i bygeln. Defekter i bygeln kan inte repareras pa
ett sdkert satt. Bygeln kan uppvisa sprickor eller vara deformerad om den anvants felaktigt. Tryckskador eller
deformation av bygeln eller utvidgning av 6ppningen kan orsakas av Overbelastning eller en felaktig
anvandning.

REPARATION:
Byt genast ut schackeln om den ar deformerad.

Nar kammen eller dynans tander ar slitha eller skadade, byt ut omedelbart. Forslitningens hastighet 6kar nar
rostfritt stal eller annat hart material ar fastklamt. Nar plattor av samma tjocklek klams fast kontinuerligt sa
kommer vissa tander att slitas ut snabbare.

Byt dessutom ut skruv och andra delar enligt standardférfaranden for kontroll.

Smorjning: Periodisk smorjning kravs for rorliga delar (skruv och kamhallare/sfarisk ande). Smorj dock inte
greppytorna (dvs. kam- och dynténder) — hall dem alltid helt rena.

Lagring: Forvara (ren) kldmman inomhus skyddad mot korrosion och mekaniska stotar.

Haklift Oy
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BYTA UT DELAR OCH TILLBEHOR

.
2 4 : ' é
N
(® 3 N
Del nr. Delens namn
MONTERING AV SCHACKEL
5 Schackel
6 Bult fér schackel
11 Saxsprint
3-10 Kam — Stoppring
MONTERING AV DYNA
4 Dyna
Sexkantshalskruv
9 Nylonmutter
MONTERING AV SKRUV
Skruv
Handtag

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International

Forfarande for utbyte av kam och dyna

Demontering
DYNA: Demontera genom att lossa skruv (8) och mutter (9).

KAM: Vrid tillbaka skruven (2) och sla till den bakre delen av
kammen (3) 1att med en hammare.

Atermontering
KAM:

1. Stéll klAmman med dynans sida neréat.

2. Placera den nya kammen (3) och stoppringen (10) mellan dynan
och skruven.

3. Vrid skruven (2) tills kammen satts pa plats.

4. Kontrollera kammens rorelse.

DYNA: Satt fast en ny dyna och dra at med skruven (8) och muttern

(9).

Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
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STANDARDER FOR KONTROLL AV KLAMMA

mangden slitage.

Kontrollera visuellt efter
brutna tander hos
kammen.

DEL INSPEKTIONSMETOD TILLATNA ORSAKER TILL PROBLEMET
GRANSVARDEN
BYGEL Kontrollera visuellt eller Byt ut nar sprickor - Overbelastning
anvand indikator for att upptacks. - Andringar i materialets
hitta sprickor. struktur orsakad av exponering
Byt ut nar forskjutningen | for varme
Mat forskjutningen av av skruvens mitt - Forslitning som ett resultat av
skruvens mitt for att overstiger 2 mm. regelbunden anvandning
faststalla
formférandringen. - For stor lyftvinkel
SKRUV Kontrollera visuellt eller Byt ut nar sprickor - Overbelastning
anvand indikator for att upptacks. - Dynamiska laster
hitta sprickor.
Byt ut nar rorelsen inte
Kontrollera visuellt efter langre ar mjuk eller nar
bdjning av skruven. forskjutningen av
skruvens mitt ar stor.
Byt ut nar forskjutningen
eller glappet blir stort. - Naturligt slitage fran
Kontrollera visuellt efter anvandning
slitage och skada pa - Otillracklig smdrjning
skruven.
KAM Kontrollera visuellt och mat - Naturligt slitage fran

Slitagebredd

&5 P

Tillaten grans for
slitagebredd: under 0,5
mm

Under 1/6 av D

anvandning
- Slitage fran anvandning mot
hardade material

- Slitage fran anvandning mot
hardade material
- Overbelastning

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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deformation.

Kontrollera visuellt eller
anvand indikator for att
hitta sprickor.

Mat bultens hal efter
slitage och deformation.

DEL INSPEKTIONSMETOD TILLATNA ORSAKER TILL PROBLEMET
GRANSVARDEN
DYNA Kontrollera visuellt och Slitagebredd - Naturligt slitage fran
mat mangden slitage. _>1 |<— anvandning
- Slitage fran anvandning mot
/ hardade material
A
Tillaten grans for
slitagebredd: under 0,5
mm
Under 1/6 av D
Kontrollera visuellt efter
brutna tadnder hos dynan. . - Slitage fran anvandning mot
hardade material
- Overbelastning
SCHACKEL | Kontrollera visuellt efter - Overbelastning

Byt ut nar 6ppningen blir
fér smalt och hindrar
schackeln fran att rotera
mjukt.

Byt ut nar sprickor

upptacks.

Byt ut nar slitaget
overskrider 0,5 mm.

slitage under
0,5 mm

- For stor lyftvinkel

- Overbelastning

- Otillracklig smorjning

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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Kontrollera visuellt och
mat efter béjningar och
andra former av
deformation.

DEL INSPEKTIONSMETOD TILLATNA GRANSVARDEN | ORSAKER TILL

PROBLEMET
SCHACKELNS | Méat axeln och kontrollera | Byt ut nar glappet mellan - Naturligt slitage fran
BULT efter slitage. axeln och halet 6verstiger 1 | anvandning

mm eller nar glappet hos
kammen blir stort.

& 1

f

under 0,5 mm

- Otillracklig smorjning

- Overbelastning

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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Nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsze instrukcje! Nalezy przechowywaé instrukcje w miejscu
dostepnym dla operatoréw. Wazne jest, aby operatorzy przyjeli do wiadomosci te ostrzezenia i
instrukcje przed rozpoczeciem uzytkowania produktu.

BEZPIECZENSTWO | OSTRZEZENIA

e Nalezy wybraé odpowiedni rozmiar uchwytu zaciskowego dla danego zadania/ zastosowania w
zakresie podnoszenia. Nalezy okresli¢ wage piyty lub konstrukcji stalowej, ktora ma zostaé
podniesiona.

o Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia roboczego podanego na uchwycie zaciskowym
oraz ponizszym diagramie. Grubos$¢ ptyty musi mieéci¢ sie w zakresie chwytu uchwytu zaciskowego.
W niektérych przypadkach w przypadku ptyt utwardzanych, ptyt lekkich (mniej niz 1/5 udzwigu
oznaczonego na uchwycie zaciskowym) i ptyt cienkich (mniej niz 1/4 maksymalnego zakresu
zaciskania), sita zaciskania uchwytu zaciskowego ulegnie zmniejszeniu. W takich przypadkach przed
podniesieniem nalezy potwierdzi¢, ze uchwyt zaciskowy zacisnat sie na tadunku.

e Nalezy sprawdzi¢ uchwyt zaciskowy przed kazdym uzyciem; jesli zeby krzywki lub podkitadki sg

zuzyte, lub jesli uchwyt zaciskowy jest uszkodzony, NIE WOLNO GO UZYWAC.

Wszystkie oznaczenia na uchwycie zaciskowym muszg by¢ czytelne.

Caty personel musi sta¢ z dala od tadunku podczas jego podnoszenia lub przesuwania.

Nalezy powoli i stopniowo podnosi¢ tadunek. Nie nalezy podrzucaé fadunku ani nim szarpac.

Nalezy uzywac uchwytu zaciskowego we wiasciwy sposob i przeczytac¢ ponizsze instrukcje dotyczace

sposobow podnoszenia i manewrowania.

Nigdy nie wolno uzywac uchwytu zaciskowego do podnoszenia innych materiatow niz stal.

e Podczas pracy z uchwytami zaciskowymi nalezy zawsze utrzymywacé stabilng postawe i pracowac
tylko w miejscu, ktére bedzie zawsze bezpieczne.

o Przed podniesieniem tadunku nalezy potwierdzi¢, ze uchwyty zaciskowe sg w dobrym stanie i dziatajg
prawidiowo.

o Nalezy zawsze chroni¢ powierzchnie krzywki i podktadki przed odpryskami spawéw i innymi
szkodliwymi zanieczyszczeniami. Powierzchnia tadunku musi by¢ zawsze czysta, wolna od
zgorzeliny, smaru, farby, brudu i powtoki lub innych ciat obcych, ktére mogg zmniejszy¢ tarcie.

o Nalezy pamietaé, ze okres uzytkowania uchwytéw zaciskowych jest znacznie krétszy w przypadku
zaciskania blach ze stali nierdzewnej lub stali o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie. Nie nalezy
uzywaé¢ uchwytoéw zaciskowych do podnoszenia stali o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie
(powyzej 300 HB) lub stali miekkiej (ponizej 80 HB).

¢ Nigdy nie nalezy podnosi¢ w pionie materiatu, ktéry zweza sie ku krawedzi.

¢ Nigdy nie wolno podnosi¢ tadunkéw w pionie za pomocg uchwytéw zaciskowych poziomych lub
bocznych.

¢ Nigdy nie nalezy podnosi¢ wiecej niz jednej blachy stalowej na raz.

o Nalezy zawsze uzywac zawiesi prawidtowo. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na korelacje pomiedzy
katem podnoszenia a obcigzeniem znamionowym.

¢ Nigdy nie nalezy uzywaé uchwytéw zaciskowych, jesli tadunek nie jest odpowiednio wysrodkowany.

e Po podniesieniu tadunku na kilka centymetrow nalezy potwierdzic, ze jest on dobrze wywazony.

e Podczas pracy z uchwytami zaciskowymi nigdy nie nalezy odwraca¢ uwagi operatora od biezgcych
czynno$ci i nigdy nie nalezy pozostawiaé zawieszonego tadunku bez nadzoru.

¢ Nie wolno uzywac¢ uchwytéw do zawieszania na state.

¢ Nie wolno dokonywaé przerébek produktu.

e Zacisk nadaje sie do stosowania tylko w normalnych warunkach atmosferycznych, nie w srodowisku
kwasow lub w wysokich/ekstremalnych temperaturach.

e Przy naprawie uchwytéw zaciskowych nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czeéci.

e Nalezy upewni¢ sie, ze osprzet do podnoszenia, ktéry ma byé przymocowany do uchwytu
zaciskowego, jest zgodny z prawem i ma odpowiedni udzwig.

Haklift Oy
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DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE ROBOCZE LOAD

(DOR) oraz REDUKCJA

Kod produktu DOR (t) 0°- 45°
LTTSCCO05 0,5
LTTSCCO075 0,75
LTTSCC15 1,5
LTTSCC3 3,0
LTTSCC6 6,0

90° 90°

L

PRAWIDLOWY SPOSOB UZYTKOWANIA UCHWYTOW ZACISKOWYCH DO PODNOSZENIA

PIONOWEGO

o Wlozy¢ blache stalowg do samego konca szczeki uchwytu

zaciskowego

o (Gdy srodek ciezkosci jest trudny do

zlokalizowania; Podnie$ w trzech punktach,
jak pokazano obok. Skalkuluj jednak DOR jak
dla dwupunktowego podnoszenie, poniewaz
trzecie ciegno moze pozostac nieobcigzone.

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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e Podczas chwytania tadunku umieszczonego w poziomie, nalezy ustawi¢ uchwyt zaciskowy, kierujgc
Srube do gory (i podktadke w dot). W przypadku ustawienia odwrotnego nie bedzie mozna wzrokowo
obserwowa¢ stanu Sruby i jest to bardzo :
niebezpieczne. Zredukuj DOR zgodnie =z i
“DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE ROBOCZE
LOAD (DOR) oraz REDUKCJA”

N DR N AN

NIEPRAWIDLOWY SPOSOB (NIEBEZPIECZENSTWO — NIE WOLNO TEGO ROBIC)

Podnoszenie dwupunktowe przy uzyciu tylko jednej liny

Chwytanie z boku i tadowanie z boku f

Przesuniecie $rodka ciezkosci

Podnoszenie jednopunktowe dtugiego fadunku

Niewystarczajgcy chwyt — plyta nie siega do konca szczeki lub

Sruba nie jest dokrecona

e Kat odwracania przekraczajgcy chwilowo 30° (utrzymywac w
granicach 30°%)

o Podnoszenie wiecej niz jednej ptyty na raz Chwytanie z

o Wycigganie ptyty ze stosu

Inne ostrzezenia: Nie nalezy podnosic tadunkéw przekraczajgcych zakres zaciskania. Nie nalezy spawaé
elektrycznie ptyty podnoszonej za pomocg uchwytu zaciskowego.

Haklift Oy
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METODA DZIALANIA

5. Opusci¢ uchwyt zaciskowy na ptyte (fadunek do podniesienia). Nalezy = tadunek Krzywka
upewnic sie, ze koniec ptyty znajduje sie bardzo blisko najgtebszego N\ $ruba
konca szczeki korpusu. Podczas podnoszenia z pozycji poziomefedktadka p— / /
nalezy umiescic¢ pod ptytg strone szczeki z podktadka. . }\,K n

6. Nalezy przekrecac srube zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az ‘ | L il
maty pierscien srodkowy na krzywce dotknie ptyty. [ || }

7. Dokreci¢ srube mocniej za pomocg zapewnionej dzwigni; . f J UL

e powyzej 5 Nm: LTTSCCO05 L ;“l r
o powyzej 35 Nm: LTTSCC075-LTTSCC6

Zwiekszy¢ poczatkowa site dokrecania przy podnoszeniu grubszych
lub ciezszych tadunkdw.

Uwaga! Aby zapobiec niezamierzonemu poluzowaniu sie sruby, nalezy zdjg¢
uchwyt ze $ruby po dokreceniu zacisku. Jednakze model 0,5 t jest
wyposazony w staty uchwyt, dlatego nalezy zwrécié szczegdlng uwage, aby
nie dotykat on niczego, co mogtoby doprowadzi¢ do przypadkowego
poluzowania sruby.

Kiedy zaczynamy podnoszenie:

Maty pierscien srodkowy dotyka ptyty, a krzywka jest ustawiona pionowo w stosunku do $rodka osi
Sruby.

Po obcigzeniu:

Krzywka obraca sie proporcjonalnie do przytozonego obcigzenia, a krawedzie zebéw krzywki mocno
wbijajg sie w ptyte, zapewniajgc mocny chwyt.

8. Podczas odtgczania ptyty nalezy powoli opuszczac jg na ziemie. Nastepnie odkreci¢ Srube.

OSTRZEZENIE:

¢ Nie nalezy odkrecac sruby, dopoki ptyta nie bedzie odtozona na ptaskiej powierzchni.
o Nadmierne odkrecenie powoduje odtgczenie sie krzywki od $ruby.
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KONSERWACJA | NAPRAWA ORAZ PRZECHOWYWANIE

Nalezy okresowo sprawdzac, naprawia¢ i wymienia¢ czesci, a takze uzywac ich prawidtowo, aby bezpiecznie
uzywac uchwytéw zaciskowych przez caty okres ich uzytkowania.

Typowe punkty kontrolne:

Sprawdzi¢, czy korpus gtéwny nie jest znieksztatcony lub uszkodzony.

Nalezy upewni¢ sie, ze otwor ma normalny ksztatt.

Sprawdzi¢, czy szakla lub sworzeh szakli nie sg odksztatcone.

Sprawdzi¢, czy otwdr na bolec szakli nie poszerzyt sie lub nie ma wiekszych luzéw.
Sprawdzi¢, czy zeby krzywki i podktadki nie sg uszkodzone lub zuzyte.

Sprawdzi¢, czy $ruba nie jest wygieta lub zuzyta.

Sprawdzi¢ dziatanie blokady dokrecania.

Nalezy upewni¢ sie, ze oznaczenia na uchwycie zaciskowym sg czytelne.

Sprawdzi¢ wszystkie wymienione pozycje. Wiekszosé pozycji mozna sprawdzi¢ wizualnie lub dotykowo. Aby
zmierzy¢ odlegtos¢ punktu bezpieczenstwa i wielkos¢ otworu, nalezy uzy¢ suwmiarki lub podobnych
przyrzadéw w celu uzyskania precyzyjnych pomiaréw. Kontrola zgodnie z normg dotyczacg kontroli.

WYRZUCENIE:

Nalezy wyrzuci¢ uchwyt zaciskowy w przypadku stwierdzenia oczywistej wady lub znieksztatcenia w korpusie
gtéwnym. Uszkodzen korpusu gtéwnego nie mozna naprawia¢ z uwagi na bezpieczehstwo. Korpus gtéwny
moze popekac lub ulec deformacji nawet po kilkukrotnym uzyciu, je$li nie jest uzywany prawidtowo.
Wgniecenie lub wypuktosci na gtdwnym Kkorpusie, lub poszerzenie otworu moze by¢é spowodowane
przecigzeniem, lub niewtasciwym sposobem uzytkowania. Jesli wada zostanie naprawiona metoda spawania,
utwardzania lub prasowania, pierwotna wytrzymato$¢ nie zostanie przywrécona. Przy prawidtowym
uzytkowaniu i kontrolowaniu uchwyt zaciskowy moze by¢ bezpiecznie uzywany przez dtugi czas, kiedy
potrzebna jest tylko wymiana niektorych czesci.

WYMIANA:

Jesli szakla jest zdeformowana, nalezy jg natychmiast wymieni¢. Jesli zdeformowana szakla zostanie
wyprostowana, poczatkowa wytrzymatos¢ nie zostanie przywrocona.

Gdy zeby krzywki lub podktadki sg zuzyte, lub uszkodzone, nalezy je natychmiast wymieni¢. Szybkos$¢ zuzycia
jest wieksza, jezeli zaciskana jest stal nierdzewna lub inny twardy materiat. Przy ciggtym zaciskaniu ptyt o
okreslonej grubosci w krétkim czasie zuzyte zostang tylko niektére zwoje gwintu. W takim przypadku nalezy
natychmiast wymienic srube.

Poza tym nalezy wymieni¢ bolce podporowe, sworznie i inne czesci zgodnie z normg dotyczaca kontroli.

Smarowanie: Okresowe smarowanie jest wymagane dla czesci ruchomych ($ruba i uchwyt krzywki/kohcowka
kulista). Nie nalezy jednak smarowac powierzchni chwytajacych (ij. zebow krzywki i podktadki) - zawsze
utrzymywac je w catkowitej czystosci.

Przechowywanie: Utrzymywac zacisk w czysto$ci i przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych
zabezpieczonych przed korozjg i uderzeniami mechanicznymi.

Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com
Axel Johnson International www.haklift.com



CZESCI ZAMIENNE | MOCOWANIA
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Nr czesci Nazwa czesci
ZESPOL SZAKLI
5 Szakla
6 Sworzeh do
szakli
11 Zawleczka
3-10 Krzywka —
pierscien
oporowy
ZESPOL PODKLADKI
4 Podktadka
8 Sruba z tbem
walcowym z
ghiazdem
szesciokgtnym
9 Nakretka
nylonowa
ZESPOL SRUBY
Sruba
7 Dzwignia

Lifting Solutions Group

Axel Johnson International

Procedura wymiany krzywki i podktadki

Demontaz

PODKELADKA: Wyja¢, odkrecajgc srube z tbem walcowym z

gniazdem (8) i nakretke (9).

KRZYWKA: Obréci¢ $rube (2) z powrotem i lekko uderzy¢

miotkiem w tylng czes¢ krzywki (3).
Ponowny montaz

KRZYWKA:

1.Ustawi¢ korpus, strong z podktadkg w dét (przytrzymac reka).

2. Ponownie zatozy¢ podkfadke (4) do géry nogami.

3.Umiesci¢ krzywke (3) i pierscien oporowy (10) na $rodku

podkfadki (lub na podporze).

4.0Obracac $rubg (2) az do ustawienia krzywki na miejscu.

5. Sprawdzi¢ ruch krzywki.

PODKLADKA: Zatozy¢ nowg podktadke i dokreci¢ Srube z tbem

walcowym z gniazdem (8) i nakretke (9).

Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
sales@haklift.com
www.haklift.com



NORMY KONTROLI UCHWYTOW ZACISKOWYCH

zmierzy¢ stopien zuzycia.

Sprawdzi¢ wzrokowo, czy
nie ma ztamanych zebow
krzywki.

SEKCJA METODA KONTROLI DOPUSZCZALNY LIMIT PRZYCZYNY PROBLEMOW
KORPUS Sprawdzi¢ wzrokowo lub Wymieni¢ po -Przecigzenie
uzy¢ kolorowych znalezieniu pekniec. -Zmiany w strukturze materiatu
barwnikéw, aby spowodowane wystawieniem
zlokalizowac pekniecia. Wymienic, gdy na dziatanie ciepta
przesuniecie Srodka -Zmeczenie materiatu od
ZmierzyC przemieszczenie | Sruby przekroczy 2 mm. | wielokrotnego uzycia
srodka S$ruby, aby okresli¢
wielko$¢ wydtuzenia. -Zbyt duzy kat podnoszenia
SRUBA Sprawdzi¢ wzrokowo lub Wymieni¢ po -Przecigzenie
uzy¢ kolorowych znalezieniu pekniec. -Obcigzenia dynamiczne
barwnikéw, aby
zlokalizowac pekniecia Wymienic, gdy ruch nie
jest ptynny lub gdy
Sprawdzi¢ wzrokowo, czy | przemieszczenie srodka
Sruba nie jest wygieta. Sruby jest duze.
Wymienic, gdy
przemieszczenie lub luz | -Naturalne zuzycie
stang sie duze. eksploatacyjne
Sprawdzi¢ wzrokowo, czy -Niedostateczne smarowanie
Sruba nie jest zuzyta lub
uszkodzona.
KRZYWKA Sprawdzi¢ wzrokowo i -Naturalne zuzycie

Szerokos¢ zuzycia

Dopuszczalny limit
szerokosci zuzycia:
ponizej 0,5 mm

ponizej 1/6 srednicy

eksploatacyjne
-Zuzycie spowodowane
zaciskaniem materiatu
utwardzonego

-Zuzycie spowodowane
zaciskaniem materiatu
utwardzonego
-Przecigzenie

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International

Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
sales@haklift.com
www.haklift.com



%4-: =—hﬁ’i‘.—

(> haklift

SEKCJA METODA KONTROLI

DOPUSZCZALNY LIMIT

PRZYCZYNY PROBLEMOW

PODKLADKA | Sprawdzi¢ wzrokowo i
zmierzy¢ stopien zuzycia.

Sprawdzi¢ wzrokowo, czy
nie ma ztamanych zeboéw

Szerokosé zuzycia

Dopuszczalny limit
szerokosci zuzycia:
ponizej 0,5 mm

ponizej 1/6 srednicy

-Naturalne zuzycie
eksploatacyjne
-Zuzycie spowodowane
zaciskaniem materiatu
utwardzonego

katem odksztatcen.

Sprawdzi¢ wzrokowo lub
uzyc¢ kolorowych
barwnikéw, aby
zlokalizowac pekniecia.

Zmierzy¢ otwér na
sworzen pod katem
zuzycia i odksztatcen.

podktadki. -Zuzycie spowodowane
zaciskaniem materiatu
utwardzonego
-Przecigzenie
SZAKLA Sprawdzi¢ wzrokowo pod -Przecigzenie

[

-
Wymieni¢, gdy przeswit
stanie sie waski i
uniemozliwi ptynne
obracanie sie szakli.

Wymieni¢ po znalezieniu
pekniec.

Wymienic, gdy zuzycie
przekroczy 0,5 mm.

ponizej

-Zbyt duzy kat podnoszenia

-Przecigzenie

-Niedostateczne smarowanie

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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zuzycia.

Sprawdzi¢ wzrokowo i
zmierzy¢, czy nie jest
wygiety lub
zdeformowany w inny
Sposob.

SEKCJA METODA KONTROLI DOPUSZCZALNY LIMIT PRZYCZYNY PROBLEMOW
SWORZEN | Zmierzyé watek i Wymienic¢, gdy przeswit -Naturalne zuzycie
SZAKLI sprawdzic¢ pod katem pomiedzy watkiem a eksploatacyjne

otworem przekroczy 1 mm
lub gdy luz krzywki stanie
sie duzy.

0B

f

ponizej 0,5 mm

-Niedostateczne smarowanie

-Przecigzenie
-Obcigzenia dynamiczne

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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Pozorné si prectéte tento navod k pouziti! Navod uchovavejte na misté dostupném uzivatelim zafizeni.
Je dilezité, aby uzivatel porozumél varovanim a pokynim pred pouzitim tohoto vyrobku.

BEZPECNOST A UPOZORNENI

Je nutné zvolit vhodny rozmér zvedaci svérky pro uréitou Cinnost/pouziti v ramci zvedani. Je nutné
urcit hmotnost plechl nebo ocelové konstrukce, ktera bude zvedana.

NeprekracCujte pfipustné pracovni zatizeni uvedené na zvedaci svérce a diagramu nize. TlouStka
plechu musi odpovidat pfipustnému rozsahu zvedaci svérky. V nékterych pfipadech tvrzenych plech,
lehkych plechtd (méné nez 1/5 nosnosti — oznaceno na zvedaci svérce) a tenkych plech(i (méné nez
1/4 maximalniho rozsahu upinani) bude sila upinani nizsi. V takovych pfipadech se pfed zvedanim
nakladu ujistéte, Ze je zvedaci svérka zacvaknuta na nakladu.

Pfed kazdym pouzitim zvedaci svérky zkontrolujte, zda nejsou zuby na vacce nebo podlozky
opotfebené, nebo zda neni zvedaci svérka poskozena. NEPOUZIVEJTE POSKOZENE ZARIZENI.

o VeSkeré znacky na zvedaci svérce museji byt Citelné.

o Béhem zvedani nebo pfemistovani se pracovnici nesmi zdrzovat v blizkosti nakladu.

e Pomalu a postupné zvedejte naklad. Nakladem nehazejte ani neSkubejte.

e Zvedaci svérku pouzivejte spravnym zplisobem a prectéte si nize uvedené pokyny tykajici se zplsobl
zvedani a manévrovani.

¢ Nikdy nepouzivejte zvedaci svérku pro zvedani jinych material( nez je ocel.

o Béhem prace se zvedacimi svérkami vzdy udrzujte stabilni drzeni téla a pracujte pouze na mistg,
které bude vzdy bezpec&né.

e Pred zvednutim nékladu se ujistéte, Ze jsou zvedaci svérky v dobrém stavu a spravné funguiji.

e VZdy chrarite povrch vacky a podlozky pfed ulomky strusky a jinymi Skodlivymi nedistotami. Povrch
nakladu musi byt vzdy Cisty, bez okuji, mastnoty, barvy, necistot a povlakl nebo jinych cizich téles,
které mohou snizit tfeni.

e Pamatujte, Ze je doba pouzivani zvedacich svérek znatelné krat$i v pfipadé zvedani plecha z
nerezové oceli nebo oceli s vysokou pevnosti v tahu. Zvedaci svérky nepouzivejte pro zvedani oceli
s vysokou pevnosti v tahu (vice nez 300 HB) nebo mékké oceli (méné nez 80 HB).

o Nikdy vertikalné nezvedejte material, ktery se u hrany zuZuje.

¢ Nikdy nezvedejte naklad vertikalné pomoci horizontalnich nebo bo¢nich zvedacich svérek.

o Nikdy nezvedejte vice nez jeden ocelovy plech najednou.

e Zavésy vzdy pouzivejte pfedepsanym zplsobem. Vénujte zvySenou pozornost korelaci mezi uhlem
zvedani a jmenovitym zatizenim.

e Zvedaci svérky nepouzivejte, pokud neni naklad vhodné vycentrovany.

e Po zvednuti nakladu o nékolik centimetr(i se ujistéte, ze je naklad spravné vyvazeny.

e Béhem prace se zvedacimi svérkami nikdy neodvracejte pozornost obsluhy od aktualnich &innosti a
nikdy nenechavejte zavéSeny nklad bez dohledu.

¢ Nikdy nepouzivejte svérky k trvalému zavéSeni nakladu.

¢ Vyrobek nijak neupravujte.

e Zvedaci svérka je urCena k pouziti vyhradné v normalnich povétrnostnich podminkach, nikoliv v
kyselém prostfedi nebo pfi vysokych/extrémnich teplotach.

K opravé zvedacich svérek pouzivejte pouze originalni dily.
Ujistéte se, Ze zafizeni pro zvedani, které ma byt pfipevnéno ke zvedaci svérce, je v souladu s
pravnimi pfedpisy a ma odpovidajici nosnost.
Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
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PRIPUSTNE PRACOVNIi ZARIiZENi LOAD a REDUKCE

Kéd vyrobku Pfipustné pracovni
zatizeni (t) 0°- 45°
LTTSCCO05 0,5
LTTSCCO075 0,75
LTTSCC15 1,5 90° 90°
LTTSCC3 3,0
LTTSCC6 6,0

SPRAVNY ZPUSOB POUZiVANi VERTIKALNICH ZVEDACICH SVEREK

e Vlozte ocelovy plech ke konci Celisti zvedaci svérky

o Pokud je obtizné najit tézisté; Zvednéte
naklad ve tfech bodech, jak je uvedeno vedle.
Vypocitejte pfipustné pracovni zatizeni pro
dvoubodové zvedani, protoze tfeti tahlo mize
byt nezatizené.

Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
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o Béhem zachyceni nakladu umisténého vodorovné nastavte zvedaci svérku Sroubem smérem nahoru
(podlozkou smérem doll). V pfipadé opacného nastaveni nebude mozné vizualné sledovat stav

Sroubu, coz je velmi nebezpecne. Snizte pripustné
pracovni zatizeni dle ,PRIPUSTNE PRACOVNI i
ZARIZENI LOAD a REDUKCE*“

N \ N \

NESPRAVNY ZPUSOB (NEBEZPECIi - VYVARUJTE SE TEMTO CHYBAM)

Dvoubodové zvedani s pouzitim pouze jednoho lana
Boc¢ni uchopeni a bo¢ni nakladani f \
Pfresunuti tézisté

Jednobodové zvedani dlouhého nakladu

Nedostate€né uchopeni — plech nedosahne na konec &elisti nebo
Sroub neni utazen

Uhel otageni dogasné presahuje 30° (udrzujte v rozmezi 30°)
Zvedani vice nez jednoho plechu najednou Uchopeni z
Vytahovani plechu ze stohu boéni strany

Ostatni upozornéni: Nezvedejte naklad, ktery prekracuje rozsah stlaceni. Nesvafujte elektricky plech
zvedany pomoci zvedaci sveérky.

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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ZPUSOB POUZITI

9. Spustte zvedaci svérku na plech (naklad, ktery bude zvedan). Ujistéte Naklad Vatka
se, ze se hrana plechu nachazi blizko nejhlubsiho konce Celisti N\ Sroub
korpusu. B&hem zvedani z horizontalni pozice umistéte pod plechem"°"'°;": S

10. Pretacejte Sroub ve sméru hodinovych rudi¢ek, dokud se nebude ‘ i

maly vnitfni krouZek na vacce dotykat plechu.
11. Pomoci zajisténé paky pevnéji dotdhnéte Sroub; -
e vicenez5Nm: LTTSCCO05 L !‘

e vice nez 35 Nm: LTTSCCO75-LTTSCC6

gast &elisti s podlozkou. -~ r /
|
{ J

béhem zvedani tlustSich nebo tézSich nakladli zvyste pocatecni silu
dotazeni.

Upozornéni! Abyste zabranili nechténému uvolnéni Sroubu, po utazeni
sejméte svérku ze Sroubu. Model 0,5 t je vybaveny stélou svérkou, proto
vénujte zvySenou pozornost tomu, aby se ni¢eho nedotykala, v opa&ném
pfipadé by mohlo dojit k nahodnému uvolnéni Sroubu.

Pred zvedanim nakladu:

Maly vnitfni krouzek se dotyka plechu, vacka je nastavena vertikalné
proti stfedu osy Sroubu.

Po zatizeni:

Vacka se otaci umérné plsobicimu zatizeni a okraje zubU vacky pevné zapadaiji do plechu pro
pevné uchopeni.

12. Pfi odpojovani plechu pomalu spoustéjte vacku na zem. Poté uvolnéte Sroub.

VAROVANI:

¢ Neuvolfujte Srouby, dokud plech nepolozite na plochy povrch.
e Nadmérné uvolnéni Sroubu zpusobuje odpojeni vacky od Sroubu.
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UDRZBA, OPRAVY A SKLADOVANI

Pravidelné kontrolujte, opravovujte a vyménujte dily a spravné je pouzivejte, aby bylo zajisténo bezpecné
pouzivani zvedacich svérek po celou dobu jejich Zivotnosti.

Klasické kontrolni body:

Zkontrolujte, zda neni hlavni korpus znetvofeny nebo poSkozeny.
Ujistéte se, Ze ma otvor normalni tvar.

Ujistéte se, Ze neni Cep nebo tfimen deformovany.

Ujistéte se, Ze se otvor na ¢ep nerozsifil nebo neni volnéjsi.
Ujistéte se, Ze zuby vacky nejsou poskozené nebo opotifebené.
Zkontrolujte, zda neni Sroub ohnuty nebo opotfebeny.
Zkontrolujte, zda blokada dotazeni funguje spravné.

Ujistéte se, Ze jsou znacky na zvedaci svérce Citelné.

Zkontrolujte v8echny vySe uvedené polozky. VétSinu polozek Ize zkontrolovat vizudlné nebo dotykem. Pro
zméfeni vzdalenosti bezpeénostniho bodu a velikosti otvoru pouZijte posuvné méfitko nebo podobné nastroje
pro pfesné méreni. Kontrola dle normy tykajici se provadéni kontroly.

LIKVIDACE:

Pokud objevite zjevnou vadu nebo deformaci na hlavnim korpusu, zvedaci svérku zlikvidujte. Z hlediska
bezpectnosti zafizeni nelze poskozeni hlavniho korpusu opravovat. Pokud neni zafizeni pouzivano spravneé,
muZze dojit po nékolikanasobném pouzivani k popraskani nebo deformaci hlavniho korpusu. Pfetizenim nebo
nespravnym pouzitim maze dojit ke vzniku promacklin, vypouklosti nebo rozsifeni otvoru na hlavnim korpusu.
Pokud bude vada opravena svafovanim, kalenim nebo lisovanim, nebude obnovena plvodni pevnost
zafizeni. PFi spravném pouzivani a ovladani Ize zvedaci svérku bezpecné pouzivat po dlouhou dobu, kdy je
potfeba vyménit pouze nékteré dily.

VYMENA:

Pokud je trmen deformovany, okamzité jej vymérite za novy. Pokud bude deformovany tfmen narovnan, jeho
pocatecni pevnost nebude obnovena.

Pokud jsou zuby na va¢ce nebo podloZce opotfebené nebo poskozené, okamzité tyto dily vyménte. Rychlost
opotiebeni je vySsi, pokud je zvedana nerezova ocel nebo jiny tvrdy material. Pokud budete plechy o urcité
tloustce zvedat nepfetrzité, spotfebuji se v kratké dobé& pouze nékteré &asti zavitu. V takovém pfFipadé
okamzité vymérite Sroub za novy.

Kromé toho vyménte i podpurné Cepy, cepy tfrmenu a jiné ¢asti dle normy tykajici se kontroly zafizeni.

Mazani: Pohyblivé dily je nutné pravideln& promazat (Sroub a Gchyt vaéky/kulovy hrot). Uchopné plochy (tedy
zuby vacky a podlozku) vSak nemazte — vzdy je udrzujte zcela Cisté.

Skladovani: Udrzujte zvedaci svérku v Cistoté a uchovaveijte ji v prostorach zabezpecenych pred korozi a
mechanickym poskozenim.

Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland
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NAHRADNI DILY A UPEVNENI

@\t
® 3 m @
Cislo dilu Nazev dilu
- i Proces vymény vaéky a podlozky
SADA TRMENU
5 Trmen Demontaz
6 Cep timenu POI’I)LOlZ}SA: Uvolnvete Sroub s valcovou hlavou (8) a matici (9) a
poté vyjméte podlozku.
11 Zavlacka .
VACKA: Otocte Sroub (2) smérem zpét a jemné kladivkem
klepnéte do zadni ¢asti vacky (3).
3-10 Vacka — pfitlacny

krousek Opétovna montaz

VACKA:

SADA PODLOZEK 1. Otocte korpus €asti s podlozkou smérem dol{l (pfidrzujte si jej

4 Podlozka rukou).
8 Sroub s valggvpu 2. Opét vzhuru nohama nasadte podlozku (4).
hlavou a vnitfnim
Sestihranem
9 Nylonolvé matice 3. Umistétevvaéku (3) a pritlacny krouzek (10) na stfed podlozky
] ] (nebo podpéry).
SADA SROUBU
Sroub 4. Otacejte Sroubem (2) az do okamziku zastaveni vacky na
misté.
7 Paka

5. Zkontrolujte pohyb vacky.
PODLOZKA: Nasadte novou podlozku a poté dotahnéte §roub s valcovou hlavou (8) a matici (9).

Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
sales@haklift.com
www.haklift.com
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NORMY KONTROLY ZVEDACICH SVEREK

zméfte stupen opotiebeni.

Vizualné zkontrolujte, zda
nema vacka zlomené
zuby.

ODDIL METODA KONTROLY PRIPUSTNY LIMIT PRICINY POTIZI
KORPUS Vizualné zkontrolujte, Pokud objevite - PretiZeni
pfipadné pouzijte tonovaci | poSkozeni, vymérite jej - Zmény ve struktufe materialu
barvy k nalezeni trhlin. za novy. zpusobene vystavenim teplu
- Unava materialu zpUsobena
Zméfte posunuti stfedu Vymérite jej, pokud opakovanym pouzitim
Sroubu a urCete rozsah dojde k posunuti stfedu
prodlouzeni. Sroubu 0 2 mm nebo - Pfili§ velky uhel zvedani
vice.
SROUB Vizuélné zkontrolujte, Pokud objevite - PretiZeni
pfipadné pouzijte ténovaci | poSkozeni, vyménte jej - Dynamické zatizeni
barvy k nalezeni trhlin za novy.
Vizualné zkontrolujte, zda | Vymeérite jej, pokud jeho
neni Sroub praskly. pohyb neni plynuly nebo
kdyz je posunuti stfedu
Sroubu pfilis velké.
Vyménte jej, pokud - Bé&zné opottebeni
Vizualné zkontrolujte, zda | budou posun nebo vile | - Nedostateéné mazani
neni Sroub opotfebeny prilis velké.
nebo poskozeny.
VACKA Vizualné zkontroluje a - Bé&Zné opotfebeni

Stupen opotfebeni

Pfipustny limit
opotiebeni: méné nez
0,5 mm

méneé nez 1/6 praméru

- Poskozeni zplisobené
pritlacenim tvrzeného materialu

- Poskozeni zplisobené
pfitlagenim tvrzeného materialu
- Pretizeni

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International

Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
sales@haklift.com
www.haklift.com



E'E/\Eq-: =—hﬁ’i‘.—

(> haklift

ODDIL METODA KONTROLY

PRIPUSTNY LIMIT

PRICINY POTIZI

PODLOZKA | Vizualn& zkontroluje a
zmérte stupen opotiebeni.

Vizualné zkontrolujte, zda
nejsou na podloZce
zlomené zuby.

Stupen opotfebeni

il

Pfipustny limit
opotifebeni: méné nez
0,5 mm

méneé nez 1/6 praméru

- BéZné opotrebeni

- Poskozeni zplsobené
pritlacenim tvrzeného
materialu

- Poskozeni zplsobené
pritlacenim tvrzeného
materialu

- Pretizeni

TRMEN Vizualné zkontrolujte, zda
neni deformovan.

Vizualné zkontrolujte,
pfipadné pouzijte tonovaci
barvy k nalezeni trhlin.

Zméfte otvor na Cep z
hlediska opotfebeni a
deformace.

i
Vymeérite, kdyZ se otvor
z0zi a tfmeny se
nemohou plynule otacet.

Pokud objevite
poskozeni, vyménite jej
za novy.

Vymeérite jej, pokud bude
opotfebeni vy3si nez 0,5
mm.

méné nez 0,5

- Pretizeni
- PFilis velky uhel zvedani

- Pretizeni

- Nedostate¢né mazani

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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opotiebeny.

Vizuélné jej zkontrolujte a
zméfte, zda neni ohnuty
nebo jinak deformovany.

ODDIL METODA KONTROLY PRIPUSTNY LIMIT PRICINY POTIZI
CVEP Zméfte hfidel a Vymérite jej, pokud - BéZné opotrebeni
TRMENU zkontrolujte, zda neni vzdalenost mezi hfidelem a | - Nedostateéné mazani

otvorem pfesahne 1 mm
nebo pokud bude vacka
prilis volna.

s

méné nez 0,5 mm

- PretiZeni
- Dynamické zatizeni

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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Dokladne si precitajte tento navod! Navody by sa mali uchovavat na mieste, ktoré je dostupné
prevadzkovatelom. Je doélezité, aby si prevadzkovatelia pred pouzitim vyrobku uvedomili tieto
upozornenia a pokyny.

BEZPECNOST A VAROVANIA

Vyberte spravnu velkost skrutkovej svorky pre danu ulohu / pouzitie v oblasti zdvihania. Musite uviest
hmotnost zdvihanej dosky alebo ocelovej konstrukcie, ktora sa bude zdvihat.

Nesmiete prekraCovat pripustné pracovné zatazenie uvedené na skrutkovej svorke a na obrazku
nizsie. Hrubka dosky musi byt v rozsahu uchopenia skrutkovej svorky. V niektorych pripadoch, ak ide
o kalené dosky, lahké dosky (menej ako 1/5 kapacity vyznacenej na skrutkovej svorke) a tenké dosky
(menej ako 1/4 maximalneho rozsahu uchytenia), sa upinacia sila skrutkovej svorky zniZi. V takychto
pripadoch pred zdvihanim skontrolujte, €i sa skrutkova svorka upla na naklad.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte skrutkovu svorku; ak su zuby vacky alebo podlozky opotrebované
alebo ak je skrutkova svorka poskodena, NESMIETE JU NEPOUZIVAT.

o V3etky oznacenia na skrutkovej svorke musia byt Citatelné.

e V3etci pracovnici musia pri zdvihani alebo premiestiovani nakladu stat mimo neho.

o Naklad zdvihajte pomaly a postupne. Nakladom nehadzte ani nim netrhajte.

e Pouzivajte skrutkovu svorku spravnym spdsobom a precitajte si nizSie uvedené pokyny na zdvihanie
a manévrovanie.

o Nikdy nepouzivajte skrutkovu svorku na zdvihanie inych materialov ako ocel.

e Pri praci so skrutkovymi svorkami vzdy udrZiavajte stabilny postoj a pracujte len na mieste, ktoré je
vzdy bezpecné.

e Pred zdvihanim nakladu by ste mali skontrolovat, &i su skrutkové svorky v dobrom stave a &i spravne
funguju.

o Povrch vacky a podlozky vzdy chrarite pred rozstrekom zvarov a inymi Skodlivymi necistotami. Povrch
nakladu musi byt vzdy Cisty, bez okovin, mastnoty, farby, necistét a naterov alebo inych cudzich latok,
ktoré by mohli zniZit trenie.

o Nezabudnite, Ze Zivotnost skrutkovych svoriek je pri lisovani plechov z nehrdzavejucej ocele alebo
ocele s vysokou pevnostou v tahu podstatne kratSia. Nemali by ste pouZzivat skrutkové svorky na
zdvihanie vysoko pevnostnej ocele (nad 300 HB) alebo makkej ocele (pod 80 HB).

¢ Nikdy nezdvihajte material vertikalne, ktory sa smerom k okraju zuzuje.

¢ Nikdy nezdvihajte naklad vertikalne pomocou horizontalnych alebo boénych svoriek.

¢ Nikdy nezdvihajte viac ako jeden ocelovy plech naraz.

e Vzdy pouzivajte popruhy spravne. Venujte osobitnu pozornost vztahu medzi uhlom zdvihania a
menovitym zatazenim.

o Nikdy nepouzivajte skrutkové svorky, ak naklad nie je spravne vycentrovany.

e Po zdvihnuti nakladu o niekolko centimetrov skontrolujte, &i je dobre vyvazeny.

e  Pri praci so skrutkovymi svorkami nikdy nesmiete rozptylovat pozornost obsluhy ak vykonava svoje
Cinnosti a nikdy nenechavajte zaveseny naklad bez dozoru.

o Nepouzivajte svorky na trvalé zavesenie.

e Vyrobok sa nesmie upravovat.

e Svorka je vhodna len na pouzitie v beznych atmosférickych podmienkach, nie v kyslom prostredi alebo
pri vysokych/extrémnych teplotach.

e Pri opravach skrutkovych svoriek by sa mali pouzivat len originalne diely.

e Uistite sa, Ze zdvihacie zariadenie, ktoré sa ma pripojit k skrutkovej svorke, je legalne a ma spravnu
nosnost.

Haklift Oy
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POVOLENE PRACOVNE ZATAZENIE (WLL) A REDUKCIA

Kéd vyrobku WLL (t) 0°- 45°
LTTSCCO05 0,5
LTTSCCO075 0,75
LTTSCC15 1,5
LTTSCC3 3,0
LTTSCC6 6,0

90° 90°

SPRAVNY SPOSOB POUZIVANIA VERTIKALNYCH SKRUTKOVYCH SVORIEK

e Vlozte ocelovy plech az po samotny koniec &eluste skrutkovej

e Ak je tazisko tazko lokalizovatelné, zdvihnite v
troch bodoch podla obrazka. Vypocitajte vSak
WLL ako pri dvojbodovom zdvihu, pretoze treti

zaves moze zostat nezatazeny.

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International

svorky
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e  Priuchopeni nakladu umiestneného vo vodorovnej polohe nastavte skrutkovu svorku tak, Ze skrutku
nasmerujete nahor (a podlozku nadol). V pripade opa¢ného nastavenia, nemozete vizualne sledovat

stav skrutky, ¢o je velmi nebezpecné. Redukujte
WLL ~ podla »~POVOLENE PRACOVNE .
ZATAZENIE (WLL) A REDUKCIA”

\

NESPRAVNY SPOSOB (NEBEZPECENSTVO — NESMIE SA TO ROBIT)

¢ Dvojbodové zdvihanie pomocou jedného lana \
e Uchopenie zo strany a nakladanie zo strany f
e Premiestnenie taziska
e Jednobodové zdvihanie dlhého nakladu
o NedostatoCné uchopenie - doska nedosahuje na koniec ¢eluste
alebo skrutka nie je dotiahnuta
Inverzny uhol prekracujuci do¢asne 30° (udrzujte v hraniciach 30°)
Zdvihanie viac ako jedna doska naraz Uchopenie
o Vytiahnutie dosky zo stohu zo strany

Iné varovania: Nezdvihajte naklad nad ramec rozsahu upinania. Elektricky nezvarajte dosku, ktora je
zdvihand pomocou skrutkovej svorky.

Haklift Oy
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METODA FUNGOVANIA

13.

14.

15.

Spustite skrutkovd svorku na dosku (naklad, ktoré sa ma zdvihnut).
Uistite sa, Ze koniec dosky je velmi blizko najhlbSieho konca Celuste
telesa. Pri zdvihani z vodorovnej polohy umiestnite stranu Celuste s
podlozkou pod dosku.
Otacajte skrutkou v smere hodinovych ruciCiek, kym sa maly
stredovy kruzok na vacke nedotkne dosky.
PevnejSie utiahnite skrutku pomocou priloZzenej paky;

e nad 5 Nm: LTTSCCO05

e nad35Nm: LTTSCCO75-LTTSCC6

Pri zdvihani hrubsich alebo tazsich nadkladov zvyste pociato¢nu
utahovaciu silu.

Pozor! Aby ste zabranili neumyselnému uvolneniu skrutky, po utiahnuti
svorky odstrarnte rukovat zo skrutky. Model s hmotnostou 0,5 t je v8ak
vybaveny pevnou rukovatou, preto je potrebné dbat na to, aby sa nedotykala
ni¢oho, €o by mohlo viest k ndhodnému uvolneniu skrutky.

16. Pri odpojovani dosky ju pomaly spustajte na zem. Nasledne skrutku odskrutkujte.

Ked’ za¢iname zdvihat’:

Maly stredovy kruzok sa dotyka dosky a vacka je nastavena kolmo
na stred osi skrutky.

Po zat’azeni:

Podlozka

Naklad

Vacka

i
|

Skrutk

‘%

Stredny

Vacka

Vacka sa otada primerane k pdsobiacemu zataZeniu a hrany zubov vacky sa pevne zapichuju do

dosky, ¢im zabezpecuju pevné uchopenie.

VYSTRAHA:

e Skrutku neodstranujte, kym sa doska neoprie o rovny povrch.
o Nadmerné uvolnenie spOsobi, Ze sa vacka oddeli od skrutky.

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International
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UDRZBA, OPRAVY A SKLADOVANIE

Pravidelne kontrolujte, opravujte a vymienajte diely a spravne ich pouzivajte, aby ste skrutkové svorky
bezpe&ne pouzivali po€as celej ich Zivotnosti.

Typické kontrolné body:

Skontrolujte, ¢i hlavné teleso nie je deformované alebo poskodené.

Uistite sa, Ze otvor m& normalny tvar.

Skontrolujte, &i nie je strmen so skrutkou ,U* alebo €ap strmeria deformované.
Skontrolujte, ¢i sa otvor pre ¢ap strmena nerozsiril alebo ¢i nema vacsiu volu.
Skontrolujte, i nie su zuby a podlozky vacky poSkodené alebo opotrebované.
Skontrolujte, &i skrutka nie je ohnuta alebo opotrebovana.

Skontrolujte funkénost dotahovacieho zamku.

Skontrolujte, €i si oznacenia na skrutkovej svorke Citatelné.

Skontrolujte vSetky uvedené polozky. Vaésinu poldh mozno skontrolovat vizualne alebo hmatom. Na meranie
vzdialenosti bezpe€nostného bodu a velkosti otvoru pouzite posuvné meradlo alebo podobné nastroje na
ziskanie presnych merani. Kontrola podla normy.

LIKVIDACIA

Ak je na hlavhom telese zjavna chyba alebo deformacia, skrutkovi svorku je treba vyhodit. PoSkodenie
hlavného telesa nie je mozné z bezpecnostnych dovodov opravit. Pri nespravnom pouzivani mdze hlavné
teleso prasknut alebo sa zdeformovat aj po niekolkonasobnom pouziti. Prehibenie alebo vyénelok na hlavhom
telese alebo rozSirenie otvoru moze byt spdsobené pretazenim alebo nespravnym pouzivanim. Ak sa defekt
opravi zvaranim, kalenim alebo lisovanim, pdvodna pevnost sa neobnovi. Pri spravnom pouZzivani a kontrole
mozno skrutkovu svorku bezpecéne pouzivat dlhy ¢as, ked je potrebna len vymena niektorych dielov.

VYMENA

Ak je strmen so skrutkou ,U” deformovany, okamzite ho vymerite. Ak sa deformované strmen narovna,
pbvodna pevnost sa neobnovi.

Ak su zuby alebo podlozky vacky opotrebované alebo poSkodené, musia sa okamzite vymenit. Miera
opotrebenia je vy$Sia, ak sa upina nehrdzavejuca ocel alebo iny tvrdy material. Pri nepretrzitom upinani dosiek
urc€itej hrubky sa za kratky ¢as spotrebuje len niekolko zavitov. V takomto pripade skrutku okamzite vymernite.

Okrem toho sa musia v sulade s normou tykajucou sa kontroly vymenit podporné koliky, ¢apy a iné Casti.

Mazanie: Pohyblivé Casti (skrutka a drziak vacky/gulovy hrot) sa musia pravidelne mazat. Nemazte vsak
uchopné plochy (t. j. zuby vacky a podlozku) — vzdy ich udrziavajte v Uplnej Cistote.

Skladovanie: Udrzujte svorku €istu a skladujte ju v uzavretych priestoroch chranenych pred koréziou a
mechanickymi vplyvmi.
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NAHRADNE DIELY A UPEVNOVACIE PRVKY

® 3 m ¢
C. dielu Nazov
nahradného dielu
SUPRAVA STRMENA SO
SKRUTKOU ,U”
5 Strmen
6 Cap k strmefiu
11 Koli¢ek
3-10 Vacka — dorazovy
krazok
SUPRAVA PODLOZKY
4 Podlozka
8 Skrutka so
Sesthrannou
hlavou a
Sesthrannou
objimkou
9 Nylonova matica
SUPRAVA SKRUTKY
2 Skrutka
7 Paka

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International

Postup vymeny vacky a podlozky

Demontaz

PODLOZKA: Uvolnenim uzaverovej skrutky (8) a matice (9) ju
vyberte.

VACKA Otoéte skrutku (2) spéat a zfahka udrite kladivom do
zadnej Casti vacky (3).

Opiétovna montaz
VACKA

1. Umiestnite teleso podlozkou nadol (pridrzujte rukou).
2. Opétovne nasadte podlozku (4) hore nohami.

3. Umiestnite vacku (3) a dorazovy krazok (10) na stred podlozky
(alebo na podperu).

4. Otacajte skrutkou (2), kym sa vacka nedostane do spravnej
polohy.

5. Skontrolujte pohyb vacky.

PODLOZKA: Nasadte novu podlozku a utiahnite skrutku s
nastrénou hlavou (8) a maticu (9).

Haklift Oy
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20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
sales@haklift.com
www.haklift.com



NORMY KONTROLY SKRUTKOVYCH SVORIEK

zmerajte stupen
opotrebenia.

Vizualne skontrolujte, €i
nie st zlomené zuby
vacky.

SEKCIA METODA KONTROLY POVOLENY LIMIT PRICINY PROBLEMOV
TELESO Vizuélne skontrolujte alebo | Pri zisteni trhlin -Pretazenie
pouzite farebné farbiva na | vymente. -Zmeny Struktury materialu
lokalizaciu trhlin. spdsobené pdsobenim tepla
Vymeiite, ak je -Unava materialu z
Zmerajte posunutie stredu | posunutie stredu skrutky | opakovaného pouzivania
skrutky na uréenie velkosti | vacsie ako 2 mm.
predizenia. -Prili§ velky uhol zdvihania
SKRUTKA Vizuélne skontrolujte alebo | Pri zisteni trhlin -Pretazenie
pouzite farebné farbiva na | vymeiite. -Dynamické zatazZenie
lokalizaciu trhlin
Vymerite, ak pohyb nie
Vizualne skontrolujte, i je plynuly alebo ak je
skrutka nie je ohnuta. posunutie stredu skrutky
velké.
Vymerite, ked sa posun
alebo véla stanu velké. -Prirodzené prevadzkové
Vizuélne skontrolujte, Ci opotrebenie
skrutka nie je opotrebena -Nedostatoéné mazanie
alebo poskodena.
VACKA Vizualne skontrolujte a -Prirodzené prevadzkove

Sirka opotrebenia

i

Pripustna Sirka
opotrebenia: menej ako
0,5 mm

menej ako 1/6 priemeru

opotrebenie
-Opotrebenie spbsobené
upinanim tvrdeného materialu

-Opotrebenie spdsobené
upinanim tvrdeného materialu
-Pretazenie

Lifting Solutions Group
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SEKCIA METODA KONTROLY

POVOLENY LIMIT

PRICINY PROBLEMOV

PODLOZKA | Vizualne skontrolujte a
zmerajte stupen
opotrebenia.

Vizualne skontrolujte, €i
nie st zlomené zuby
podloZky.

Sirka opotrebenia

Pripustna Sirka
opotrebenia: menej ako
0,5 mm

menej ako 1/6 priemeru

-Prirodzené prevadzkové
opotrebenie

-Opotrebenie spdsobené
upinanim tvrdeného materialu

-Opotrebenie spdsobené
upinanim tvrdeného materialu
-Pretazenie

STRMEN Vizualne skontrolujte, i
nedoslo k deformacii.

Vizualne skontrolujte

alebo pouzite farebné
farbiva na lokalizaciu

trhlin.

Zmerajte opotrebenie a
deformaciu otvoru pre
kolik.

[
—J
Vymerite, ked sa otvor
stane Uzky a zabrani
plynulému otacaniu
vacky.

Pri zisteni trhlin

vymente.

Vymerite, ked
opotrebenie presiahne
0,5 mm.

menej ako

-Pretazenie
-Prili§ velky uhol zdvihania

-Pretazenie

-Nedostatoéné mazanie
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opotrebovany.

Vizualne skontrolujte a
zmerajte, Ci nie je ohnuty
alebo inak deformovany.

SEKCIA METODA KONTROLY POVOLENY LIMIT PRICINY PROBLEMOV
CAP } Premerajte hriadel a Vymerite, ked vola medzi -Prirodzené prevadzkové
STRMENA skontrolujte, ¢i nie je hriadefom a otvorom opotrebenie

presiahne 1 mm alebo ked
sa vola vacky zvacsi.

—m |

f

menej ako 0,5 mm

-Nedostatoéné mazanie

-Pretazenie
-Dynamické zataZenie
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Az alabbi utasitasokat figyelmesen el kell olvasni! Az utasitasokat az operatorok szamara elérheté
helyen kell tartani. Fontos, hogy az operatorok megértsék ezeket a figyelmeztetéseket és utasitasokat
a termék hasznalata elé6tt.

BIZTONSAG ES FIGYELMEZTETESEK

o Ki kell vélasztani a megfeleld méretli lemezfogét mely alkalmazasra kerll az adott emelési
feladathoz/emelés elvégzéséhez. Meg kell allapitani az emelendd lemez illetve acélszerkezet sulyat.

e Az alabbi diagramon, illetve a lemezfogén feltlintetett megengedett izemi terhelést nem szabad
tullépni. A lemez vastagsaganak a lemezfogdé befogasi tartomanyan belil kell lennie. Egyes
esetekben, mint példaul edzett lemezek, konnyl lemezek (kevesebb, mint a lemezfogdn feltlintetett
kapacitas 1/5-e) és vékony lemezek (kevesebb, mint a maximalis befogasi tartomany 1/4-e) esetén a
lemezfogd szoritdereje csokken. llyen esetekben az emelés el6tt meg kell gy6z&dni arrdl, hogy a
lemezfogo rafogott a rakomanyra.

¢ Minden hasznalat elétt ellendrizni kell a lemezfogét; ha a fej fogai vagy az alatét elkoptak, illetve ha a

lemezfog6 sériilt, NE HASZNALJA.

A lemezfogdn lévé dsszes jeldlésnek olvashatonak kell lennie.

A személyzet minden tagjanak tavol kell allnia a rakomanytél annak emelése vagy mozgatasa kdzben.

Lassan és fokozatosan kell emelni a rakomanyt Nem szabad dobalni illetve rangatni a rakomanyt.

A lemezfogot rendeltetésszerlien kell hasznalni és el kell olvasni az alabbi emeléssel és

mandverezéssel kapcsolatos utasitasokat.

A lemezfogét acélon kivil mas anyag emelésére sosem szabad hasznalni.

o Alemezfogdval valé munka sorén, mindig tgyelni kell a stabil testtartdsra, és mindig csak biztonsagos
helyen szabad dolgozni.

e Rakomany emelése elétt meg kell gy6zddni arrél, hogy a lemezfogok j6 allapotban vannak és
megfeleléen mikddnek.

e A menet fogait és az alatétet mindig &évni kell a hegesztési froccsenéstél és egyéb karos
szennyez6désektdl. A rakomany fellletének mindig tisztanak és vizké-, zsir-, festék-, szennyezddés-
és bevonat - vagy egyéb idegen anyagtol mentesnek kell lennie, amely csdkkentheti a surlédast.

¢ Nem szabad elfelejteni, hogy a lemezfogé élettartama jelentésen csokken, a rozsdamentes acél vagy
nagy szakitészilardsagu acéllemezek rogzitése esetén. A lemezfogét nem szabad nagy
szakitoszilardsagu (300 HB feletti) acél, vagy lagy (80 HB alatti) acél emelésére hasznalni.

e Soha nem szabad fiiggélegesen olyan anyagot emelni, amely a széle felé szikiil.

e Soha nem szabad fuggdlegesen rakomanyt emelni vizszintes vagy oldalfogantyus lemezfogdk
segitségével.

Soha nem szabad egyszerre egynél tébb lemezt emelni.
Az akasztot mindig megfeleléen kell hasznalni. Kilonds figyelmet kell forditani az emelési szég és a
névleges terhelés kozotti dsszefiiggésre.

¢ Amennyiben a rakomany nincs megfeleléen kdzépre allitva, a lemezfogdt nem szabad hasznalni.

e A rakomany par centiméterre tortén6 megemelését kdvetben meg kell gyéz8dni arrdl, hogy az
megfeleléen ki van-e egyensulyozva.

e A lemezfogéval végzett munka soran soha nem szabad elvonni az operator figyelmét a tényleges
tevékenységrél, és a felfiggesztett rakomanyt soha sem szabad fellgyelet nélkil hagyni.

o Afogokat nem szabad tartds felfliggesztésre haszndlini.

o Aterméken nem végezhet6 modositas.

e A fogd csak normalis légkori korlilmények kozott hasznalhatd, savas kornyezetben vagy
magas/extrém hémérsékleten nem.

o Alemezfogodk javitasahoz csak eredeti alkatrészeket szabad hasznalni.

o Meg kell gy6z8dni arrdl, hogy a lemezfogéhoz rdgzitendé emelbtartozékok a jogi elbirdsoknak
megfelelnek és teherbirasuk megfeleld.
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MEGENGEDETT TERHELESI HATARERTEK (WLL) illetve
CSOKKENTES

Termékkod WLL () 0°-45°
LTTSCCO5 0,5
LTTSCCO75 0,75
90° 90°
LTTSCC15 1,5
LTTSCC3 3,0
LTTSCC6 6,0

A FUGGOLEGES EMELESRE SZANT LEMEZFOGOK MEGFELELO HASZNALATA

e AZ acéllemezt be kell tolni egészen a befogétok nyilasanak a végeéig

e Amennyiben a sulypont nehezen
meghatarozhat6; emeld meg harom ponton,
ahogyan azt a mellékelt abra is mutatja. A
WLL-t azonban ugy szamold ki, mintha egy
kétpontos emelés lenne, mivel a harmadik lab
terheletlen maradhat.
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o Vizszintesen elhelyezett rakomany emelésekor a szoritébilincset csavarral felfelé (és az alatéttel
lefelé) kell bedllitani. Forditott beallitds esetén, nem lehet vizualisan megfigyelni a csavar allapotat,

mely nagyon veszélyes. Csokkentsd a WLL-t a
»MEGENGEDETT TERHELESI HATARERTEK i
(WLL) illetve CSOKKENTES”-nek megfeleléen.

\

HELYTELEN MODSZER (VESZELY - TILOS CSINALNI)

Oldalfogas és oldalterhelés

Sulypont eltolas

Hosszu rakomany egy ponton torténé emelése

Nem megfelel6 fogas — a lemez nem éri el teljesen a nyilas végét
illetve a csavar nincs teljesen meghuzva

Az elfordulasi sz6g atmenetileg tullépi a 30°-ot (30°-on belll kell
tartani)

Egynél tdbb lemez emelése egyszerre Oldalfogés
Lemez kivétele a kdtegbdl

Kétpontos emelés egyetlen kotéllel f \

Egyéb figyelmeztetések: Nem szabad olyan rakomanyt emelni, amely tullépi a befogasi tartomanyt. Nem
szabad elektromosan hegeszteni a szoritobilincs segitségével megemelt lemezt.

Haklift Oy
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MUKODESI MOD

17. A szoritébilincset a lemezre (emelendd rakomany) kell engedni. Rakomény Fej
Figyelni kell arra, hogy a lemez széle nagyon kozel legyen a nyilas N\ / Csavar
fogainak legmélyebbi pontjadhoz. Vizszintes helyzetbdl térténd e

emeléskor a nyilas alatéttel ellatott oldalat kell a lemez alé helyezni. =
18. A csavart az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba kell csavarni, ‘
amig a fej kis k6zépsé gylrije hozza nem ér a lemezhez. ?>
19. Meg kell huzni er6sebben a csavart a kar segitségével; - | i‘ L
e 5Nmfelett: LTTSCCO05 a !“

e 35Nm felett: LTTSCCO75-LTTSCC6

K6zéps6

Noéveld a kezdeti becsavarasi erét a vastagabb vagy nehezebb
rakomanyok emelésekor.

Figyelem! A csavar akaratlan kilazulasanak elkerllése érdekében a bilincs
meghuzasa utadn a kart a csavarrdl el kell tavolitani. A 0,5 tonnas modell
azonban fix karral rendelkezik, ezért tgyelni kell arra, hogy ne érjen hozza
semmihez, ami véletlenul meglazithatja a csavart.

Amikor elkezdjiik az emelést:

A kis kdzéps6 gylirli hozzaér a lemezhez, és a fej figgbleges
helyzetbe van allitva a csavar tengelyének kdzepéhez viszonyitva.

Terhelés utan:

A fej az adott terhelés aranyaban elfordul, és a fej fogainak szélei a lemezbe harapnak, erds fogast
biztositva.

20. A lemez levalasztasakor le kell azt engedni a foldre. Ezutan ki kell csavarni a csavart.

FIGYELMEZTETES:

e A csavart nem szabad kicsavarni, amig a lemez sima fellletre nem kerdil.
o Atulzott lazitas hatdsara a fej levalik a csavarrol.
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KARBANTARTAS ES JAVITAS ILLETVE TAROLAS

Rendszeresen ellendrizni, javitani és cserélni kell az alkatrészeket, illetve megfeleléen hasznalni 6ket, hogy a
szoritdbilincseket biztonsagosan lehessen alkalmazni azok teljes élettartama alatt.

Tipikus ellenérzési pontok:

Ellenérizni kell, hogy a f6 vaz nem torzult vagy sértlt-e.

Meg kell gy6z6dni arrdl, hogy a nyilas normdlis alaku-e.

Ellendrizni kell, hogy a bilincs vagy annak biztonsagi csapja nincs-e eldeformalva.
Ellenérizni kell, hogy a bilincscsap furata nem szélesedett, vagy lazult-e ki.

Ellendrizni kell a fej fogait és az alatéteket, hogy azok nem sériltek-e vagy kopottak-e.
Ellenérizni kell a csavart, hogy az nem hajlott-e el vagy kopott-e meg.

Ellendrizni kell a régzitézar mikodését.

Meg kell gy6z&dni arrol, hogy a lemezfogon [évé felirat olvashato.

Ellendrizni kell az 6sszes felsorolt pontot. A legtébb pont vizualisan vagy érintéssel ellenérizhetd. A biztonsagi
pont tavolsaganak és a nyilas méretének meghatarozasahoz, illetve a pontos mérések eléréséhez toldmérét
vagy hasonlé miszert kell alkalmazni . Ellenérzés az ellenérzési szabvany szerint.

LESELEJTEZES:

A lemezszoritot ki kell dobni abban az esetben, ha nyilvanvalé hiba vagy torzulas lathato a f6 vazon. A f6 vaz
sérlléseit biztonsagi okokbol nem szabad javitani. A f6 vaz mar par hasznalat utan is megrepedhet vagy
deformalédhat, ha nem megfeleléen hasznaljak. A f6 vazon talalhaté horpadasok vagy kidudorodasok, illetve
a furat kiszélesedése tulterhelés vagy nem megfelel6 haszndlat miatt lehet. Ha a hibat hegesztéssel,
keményitéssel vagy préseléssel javitjak, az eredeti szilardsag nem all vissza. Megfelelé hasznalat és
ellenérzés mellett a lemezfogd hosszu ideig biztonsagosan hasznalhatd, amikor csak néhany alkatrész cseréje
szlUkséges.

CSERE:

Ha a bilincs deformalddott, azonnal ki kell cserélni. Ha a deformdlddott bilincset kiegyenesitik, annak eredeti
szilardsaga, nem all vissza.

Ha a fej fogai vagy alatétek elkoptak vagy megsériltek, azonnal ki kell 6ket cserélni. A kopas mértéke
gyorsabb, ha rozsdamentes acélt vagy mas kemény anyag kertl befogasra. Ha folyamatosan egy bizonyos
vastagsagu lemez kerll befogasra, akkor rdvid idén belll a menet néhany sora kopik csak el. Ebben az
esetben azonnal ki kell cserélni a csavart.

Ezenkivul a tartocsapokat, csavarokat és egyéb alkatrészeket az ellenérzésre vonatkozé szabvanynak
megfeleléen kell cserélni.

Kenés: A mozgo alkatrészek (csavar és a fej tokja/ gdmb alaku vég) idészakos kenése sziikséges. Azonban
nem szabad bekenni a markol6 felllleteket (azaz a fej fogait és az alatétet) — ezeket mindig teljesen tisztan
kell tartani.

Tarolas: A bilincset tisztan, zart helyiségben, korréziétdl és mechanikai hatasoktdl védve kell tarolni.
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CSEREALKATRESZEK ES ROGZITES

Alkatrész sz. Alkatrész neve
~ . A fej és az alatét cseréjének folyamata
BILINCS OSSZEALLITAS
— Ki szerelés
5 Bilincs
6 Bilincs csap ALATET: A sullyegztett feji imbusz csavart (8) és az anyacsavart
(9) ki kell csavarni.
11 Sasszeg
FEJ: A csavart el kell forditani (2), és egy kalapaccsal finoman
megutni a fej (3) hatuljat.
3-10 Fej - nyomogylrl | 1o telt 6sszeszerelés:
7 ya Y 7 7 7 FEJ:
ALATET OSSZEALLITAS
1. A vazat az alatéttel lefelé kell elhelyezni (kézzel megtartva).
4 Alatét
8 Siillyesztett fejti | 2- Visszatenni az alatétet (4) fejjel lefelé.
imbusz csavar
9 Mdanyag anya 3.A fejet (3) és a nyomaogydrit (10) az alatét kozepére (vagy
CSAVAR OSSZEALLITAS tartora) kell helyezni.
2 Csavar 4. Addig kell forgatni a csavart (2), amig a fej a helyére nem kerdil.
! Kar 5. Ellendrizni kell a fej mozgasat.

ALATET: Uj alatétet kell behelyezni és a siillyesztett fejii imbusz csavart (8) és az anyacsavart (9)

becsavarni.
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LEMEZFOGOK ELLENORZESERE VALO SZABVANYOK

ellendrizni kell és felmérni
a kopas mértékét.

Szemrevételezéssel
ellendrizni kell, hogy a
fejnek nincsenek-e eltort
fogai.

SZAKASZ ELLENORZESI MODSZER MEGENGEDETT HATAR | PROBLEMAK OKAI
VAZ Vizudlis ellendrzés, vagy Repedések talalasa -Tulterhelés
szines festékek hasznalata | esetén ki kell cserélni. -Az anyagszerkezet valtozasai
a repedések héhatas kdvetkeztében
megtalalasahoz. Ki kell cserélni, ha a -Az anyag kifaradasa sokszori
csavar kdzeéppontjanak hasznalat miatt
Le kell mérni a csavar elmozdulasa
kdzéppontjanak meghaladja a 2 mm-t. - Tul nagy emelési szdg
elmozdulasat a nyulas
mértékének
meghatarozasahoz.
CSAVAR Vizudlis ellendrzés, vagy Repedések talalasa -Tulterhelés
szines festékek hasznalata | esetén ki kell cserélni. - Dinamikus terhelések
a repedések
megtalalasahoz Ki kell cserélni, ha a
mozgas akadozik, vagy
Szemrevételezéssel a csavar
ellendrizni kell, hogy a kézéppontjanak
csavar nincs-e elmozdulasa tul nagy.
meghajolva.
Ki kell cserélni, ha az - Hasznalatbdl eredd
elmozdulas vagy a természetes kopés
holtjaték megné. - Elégtelen kenés
Szemrevételezéssel
ellendrizni kell, hogy a
csavar nincs-e
elhasznalodva illetve
megsérilve.
FEJ: Szemrevételezéssel - Hasznalatbol eredé

Kopas mértéke

Megengedett kopasi
meérték hatara:
kevesebb, mint 0,5 mm

kevesebb, mint az

atmeéré 1/6-a

természetes kopas
- Edzett anyag befogasabdl
eredd kopas

- Edzett anyag befogasabdl
eredd kopas
-Tulterhelés

Lifting Solutions Group
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ellenérizni kell hogy van-e
a deformacio.

Vizualis ellendrzés, vagy
szines festékek
hasznalata a repedések
megtalalasahoz.

Le kell mérni a csap
furatat, kopas és
deformacio
szempontjabol.

SZAKASZ ELLENORZESI MODSZER | MEGENGEDETT HATAR PROBLEMAK OKAI
ALATET: Szemrevételezéssel Kopas mértéke - Hasznalatbdl eredd
ellenérizni kell és felmérni _.-I e természetes kopas
a kopas mértékét. - Edzett anyag befogasabdl
eredd kopas
Megengedett kopasi
mérték hatara:
kevesebb, mint 0,5 mm
kevesebb, mint az
Szemrevételezéssel B _ - Edzett anyag befogasabdl
ellendrizni kell, hogy az eredd kopas
alatétnek nincsenek-e -Tulterhelés
eltort fogai.
D
atméré 1/6-a
BILINCS Szemrevételezéssel -Tulterhelés

|
Ki kell
cserélni, ha a hézag
beszikl, és a bilincsek
nem tudnak siman
forogni.

Repedések talalasa

esetén ki kell cserélni.

Ki kell cserélni, ha a
kopas meghaladja a 0,5
mm-t.

kevesebb,

- Tul nagy emelési szdg

-Tulterhelés

- Elégtelen kenés
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meértékeét.

Szemrevételezéssel
ellendrizni kell és fel kell
mérni hogy nincs-e
elhajolva illetve nem
deformalddott-e el mas
modon.

SZAKASZ ELLENORZESI MODSZER | MEGENGEDETT HATAR PROBLEMAK OKAI
BILINCS Le kell mérni a hengert Ki kell cserélni, ha a henger | - Hasznalatbol ered6
CSAP és ellendrizni a kopas és a furat kozotti hézag természetes kopas

meghaladja az 1 mm-t, vagy
ha a fej holtjatéka tul nagy.

—m |

f

kevesebb, mint 0,5 mm

- Elégtelen kenés

-Tulterhelés
- Dinamikus terhelések

Lifting Solutions Group
Axel Johnson International

Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina, Finland
Tel. +358 2 511 5511
sales@haklift.com
www.haklift.com



"N L I .

S =R e B e = O haklift

Original Declaration of Conformity acc. to annex 2:1A

Kaannos alkuperaisesta vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta liitteen 2:1A mukaisesti
Oversittning av original férsikran om dverensstimmelse enligt bilaga 2:1A
Oryginalna deklaracja zgodnosci zgodnie z Zatagcznikiem 2:1A

Plvodni prohlaseni o shodé dle prilohy 2:1A

Preklad originalu vyhlasenia o zhode podla prilohy 2:1A

Az eredeti megfeleléségi nyilatkozat forditasa a 2:1A mellékletnek megfelelden:

EN: SCM Citra Oy declares that the items listed below comply with the applicable essential Health and Safety
Requirements of the EC Machinery Directive 2006/42/EC. If the customer makes any modifications of the
products or if the customer adds any products or components which are incompatible SCM Citra Oy will not
take any responsibility for the consequences regarding the safety of the products.

Fl: SCM Citra Oy vakuuttaa, etta alla listatut tuotteet tayttavat konedirektiivin 2006/42/EY vaatimukset. SCM
Citra Oy ei vastaa toimittamiensa tuotteiden turvallisuudesta, mikali niihin tehddan muutoksia asiakkaan
toimesta, tai niihin liitetdan yhteensopimattomia komponentteja.

SV: SCM Citra Oy forsakrar att komponenterna nedan éverensstammer med de tillampliga grundlaggande
halso- och sakerhetskraven i maskindirektiv 2006/42/EG. Om kunden modifierar produkten eller om kunden
lagger till nagon produkt eller komponent som inte ar kompatibel, ansvarar SCM Citra Oy inte fér eventuella
konsekvenser avseende produkternas sakerhet.

PL: SCM Citra Oy oswiadcza, Zze pozycje wymienione ponizej sg zgodne z obowigzujgcymi podstawowymi
wymogami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Dyrektywy Maszynowej WE 2006/42/WE. W przypadku
dokonania przez klienta jakichkolwiek modyfikacji produktéw lub dodania przez klienta produktéw lub
komponentéw, ktére sg niekompatybilne, SCM Citra Oy nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za konsekwencje
dotyczgce bezpieczenstwa produktéw.

CS: SCM Citra Oy prohlasuje, Ze nize uvedené polozky splfuji pFislusné zakladni pozadavky na ochranu
zdravi a bezpecnost podle Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich. V
pFipadé, Ze uzivatel provede jakékoliv modifikace vyrobkd nebo k nim pfida nekompatibilni komponenty, SCM
Citra Oy nenese zadnou odpovédnost za dusledky tykajici se bezpeénosti téchto vyrobku.

SK: Spoloénost SCM Citra Oy vyhlasuje, Ze nizsie uvedené polozky spifiaju prislusné zakladné zdravotné a
bezpecnostné poziadavky smernice ES o strojovych zariadeniach 2006/42/ES. Ak zakaznik vykona akékolvek
upravy vyrobkov alebo ak prida vyrobky alebo komponenty, ktoré nie su kompatibilné, spolo¢nost SCM Citra
Oy nenesie zodpovednost za Ziadne désledky tykajuce sa bezpec€nosti vyrobkov.

HU: Az SCM Citra Oy kijelenti, hogy az aldbb felsorolt tételek megfelelnek az EK Gépekrdl sz616 2006/42/EK
irdnyelve altal meghatarozott munkahelyi egészség és biztonsag kdvetelményeinek. Abban az esetben, ha
az ugyfél barmilyen modositast hajt végre a terméken, vagy nem kompatibilis termékekkel vagy alkatrészekkel
béviti azt, az SCM Citra Oy nem vallal felel6sséget a kdvetkezményekért melyek a termék biztonsagossagaval
kapcsolatosak.

Product description and product numbers / Tuotekuvaus ja tuotekoodit / Produktbeskrivning och produktkoder
/ Opis oraz kod produktu / Popis a kod vyrobku /Opis a kod vyrobku /Leiras és termékszam:

Screw clamp / Ruuvitarrain / Skruvkldmma / Uchwyt $rubowy zaciskowy / Sroubové zvedaci svérka / Skrutkové
svorka / Csavarorsos lemezfogo;

LTTSCCO05: WLL / Max. tybkuorma / Max last / DOR 500 kg Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com
Axel Johnson International www.haklift.com
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LTTSCCO075: WLL / Max. tybkuorma / Max last/ DOR 750 kg
LTTSCC15: WLL / Max. tybkuorma / Max last / DOR 1500 kg
LTTSCC3: WLL / Max. tybkuorma / Max last / DOR 3000 kg

LTTSCCG6: WLL / Max. tybkuorma / Max last / DOR 6000 kg

Serial number / Sarjanumero / Serienummer / Numer seryjny / Sériové Cislo / Sériové &islo / Sorozatszam:

EN: The person authorized to compile the technical documentation in accordance with Annex VIl part A:
Fl: Konedirektiivin 2006/42/EY liitteen VIl osan A mukaisen teknisen tiedoston valtuutettu kokoaja:

SV: Person som har tillgang till den tekniska dokumentationen enligt bilaga VII part A och dartill behdrighet att
sammanstalla denna dokumentation for utldmnande ar:

PL: Osoba upowazniona do sporzgdzenia dokumentacji technicznej zgodnie z Zatgcznikiem VIl cze$¢ A:
CS: Osoba opravnéna pfipravit technickou dokumentaci v souladu s pfilohou VII, ¢ast A:
SK: Osoba opravnena zostavit technicki dokumentaciu v sulade s Castou A VII. prilohy:

HU: A VII. melléklet A. részével sszhangban miszaki dokumentécio dsszeallitasara jogosult személy:

Philip Eliasson, SCM Citra Oy, Asessorinkatu 3-7, 20780 Kaarina, Finland

Manufacturer / Valmistaja / Tillverkare / Producent / Vyrobce / Vyrobca / Gyarto:

SCM Citra Oy

Asessorinkatu 3-7, 20780 Kaarina, Finland
Tel: +358 2 511 5511, sales@haklift.com
www. haklift.com

Date / Paivdys / Datum / Data / Datum / Datum / Datum: 2.3.2022

Haklift Oy

Asessorinkatu 3-7

20780 Kaarina, Finland

Tel. +358 2 511 5511

Lifting Solutions Group sales@haklift.com
Axel Johnson International www.haklift.com



